Gerenciando Ordens de
Producao

Veja também os Itens:

e Cadastrando Ordens de Producao

e Cadastrando Tipos de Ordem de Producao

e Apontamento de Mao de Obra Direta por Ordem de Producao

e Relatdrios Gerais de ordem de producao

e Relatério de Acompanhamento de Ordem de Producao

e Relatdrio Extrato da Ordem de Producao

e Relatdério de Ordem de Producao

e Agregando Outros Custos a Ordem de Producdo

e Relatdério de Rastreabilidade de Ordem de Producdo por Demanda de Venda

e Estornando Componentes de uma Ordem de Producao

o Cadastrando Notificacoes de Recebimento proveniente de ordem de Beneficiamento

Externo

e Outros Custos da Ordem de Producao gerado no PPCP

e Ordem de Producao de Retrabalho para OP ainda em Producao

e Ordem de Producao de Retrabalho para OP Encerrada

e Cadastrando Atividades

e Cadastrando Perdas de Producao

o Cadastrando Situacoes da Ordens de Producao

e Verificando as Ordens de Producao Planejadas

e Alterando o Status de vérias Ordens de Producao

e Verificando a Hierarquia das Ordens de Producao sob Encomenda

e Requisitando Materiais para Ordens de Producao

e Agregando Custos as Ordens de Producdao

e Encerrando Ordens de Producao

e Gerenciando Ordens de Producao

e Relatério Comparativo de OP's Atrasadas
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Listagem de Ordens de Producao

Relatérios Gerais de Ordem de Producao

Relatdério de Apontamento de Mao de Obra Direta

Relatério de Engenharia das Ordens de Producado X Posicao do Estoque

Para gerenciar as ordens de producao, acesse o menu Movimentacao/Gerenciamento de
Ordens de Producao.

e Flanejamento, Programagdo e Controle de Produgdo - Versao 3.42

Manutengdo Movimentagde Relatdrios  Utilitdrios  Ajuda
02.806.8 Definir empresa

Planegjamento de Vendas

Programacgdo da Produgio

MRP

Ordens de Produgdc Plangjadas

Remessas de Matéria-Prima r
Ordens de Produgido Autorizadas r
Requisigdes de Materiais r
Controle de Operagées r
Apontamento de Mac-de-Obra Direta por Operador r
Apontamento de Mao-de-Obra Direta por Ordern de Produgdc #
Qutros Custos das Ordens de Produgdo r
Encerramentos de Ordens de Produgio r

Gerenciamento de Ordens de Produgdo

Vocé deverd informar o cédigo do produto para qual deseja realizar o gerenciamento.
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= | Gerenciamento de Ordens de Produgdo

— Produto onfiguragies —

Cadigo Descricio
|| PMI _I IProduto Manufaturado e Inspedonado LT |

Caractl Caract2 Un.Med  Est.Minimo Ordem Considera pedidos ~ Data Limite ormuirio (col.)
frat == o == o [ 0000 |patadeEntrega v| ¥ comstatus Em |_,r_,r -] @l a0 13z

Espera”
— Totais
Tipo OP |N|.'1n1ero opP |Da13 de Entrega |Daiﬁ Inicio Programada |Quanﬁdade |Siﬁh..|5 | Quant.Mecessdria  Quant.Estogue
- | 0,000 | 0,000
Quant.Inspecido Saldo Atual
| 0,000 | 0,000
Planejadas Aprovadas
| 0,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producdo de Efetivacio
| 0,000 | 0,000
A variacdo de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Producdo

@ & ©o & X B

Ao informar o produto, suas caracteristicas (caso utilize), sua unidade de medida e seu estoque
minimo serdo trazidos automaticamente.
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 Produto onfiguragbes

Codigo Descricdo
I PMIL _I IProduto Manufaturado e Inspecionado Ir=re |

Caractl Caract? Un. Med Est.Minima Ordem Considera pedides ~ Data Limite ormulério {col.)
fooc =] o ] fon | 0,000 | |patadeEntrega v| [¥ comstatus Em |_,r_,r =] @l LT ol

Espera”™
Tipo OP INL'Jmero OoP IDam de Entrega IDaIa Inicio Programada IQuanh’dade |5131L|5 I _Q.I;Jﬂ.l:lecessa'ria Quant.Estoque
| | 0,000 | 0,000
Quant.Inspecio Saldo Atual
. | 0,000 | 0,000
Planejadas Aprovadas
| 0,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producdo de Efetivacio
| 0,000 | 0,000
A variacao de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Producdo

@ & © &@ X B

Em ordem, vocé poderd selecionar se a ordem das OP's sera por:

e Tipo da OP
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NUmero da OP

Data de Entrega

Data de Inicio Programado
Quantidade

e Status.
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— Produto onfiguracies —

Cadigo Descricio
I PML _I IProduto Manufaturado e Inspeconado HIT ST |

Caractl CaractZ Un.Med  Est.Minimo Ordem Considera pedidos ~ Data Limite -.‘-ErmUIa”ofEmU
(S i (VOS] i [ 0000 |[patadetntresa ~|| W comsmisEn [ -] @ | - e
Tipo OF Espera
Mumero OP — Totais
Tipo OP |N|.'.|mero oP |Daiﬁ de Entrega |[ b |Quanh’dade |51311.|s I Quant.Necessaria  Quant.Estoque
Dt Inicio Program. 0.000 0.000
— Quantidade I ' I !
Status Quant.Inspecdo Saldo Atual
| 0,000 | 0,000
Planejadas Aprovadas
| 0,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producio de Efetivacdo
| 0,000 | 0,000

A variagdo de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Produgdo

@ & © &8 X B

Vocé deverd informar qual a Data Limite que o sistema deverd considerar para realizar os
célculos da quantidade Necesséria.
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— Produto onfiguracies

Cadigo Descrico
I PMI _I IProduto Manufaturado e Inspedonado LI ETTT

Lara Laracts

ct1 ct2 Un.Med  EstMinimo_ Ordem Considera pedides | Data Limite rfrrnular|of£col.}|
T (T (O [0000 [patadentreqs =] W comstatusEm | [31/12/2023 ] @l ¢80 1a2

Espera”™
Tipo OP |NLZ|mero oP IDEE de Entrega |Da13 Inicio Programada |Quantidade |513tus | _QTL:;?c.IIS\Jecessa'ria Quant.Estogue
| | 0,000 | 0,000
Quant.Inspecio Saldo Atual
| 0,000 | 0,000
Flanejadas Aprovadas
| 0,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producio de Efetivacdo
| 0,000 | 0,000
A variagdo de cores indica a diferenga de Status entre as Ordens de Produgdo

@D & © 8§ X B

Quando vocé utilizar o Sistema de Vendas e a sua empresa naquele sistema estiver
parametrizada para controlar aprovacdao de pedidos, a caixa de Produto exibird também umsz
nova opcao:

e Considera pedidos com status "Em Espera"

Vocé podera considerar, além dos pedidos Aprovados, os que possuem status Em Espera para a
composicdao da Quantidade Necessaria.
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= | Gerenciamento de Ordens de Produgdo

~ Produto onfiguragoes |
Cadigo Descricdo
I PMI _I IProduho Manufaturade e Inspedonado Impressora |
Caractl Caract2 Un., Med Est.Minimo COrdem Considera pedidos | Data Limite ormulario (col.)
froc =] o = fon | 0000 |patadeEntrega || M com status Em |31,r12,rzuzg -] ® | e Oz
Espera”
— Totais
Tipo OF |NL'1rnero QP |Da13 de Entrega |Daia Inicio Programada |Quar1tidade |5131:u5 | Quant.Mecesséria  Quant.Estoque
- | 0,000 | 0,000
Quant.Inspegao Saldo Atual
| 0,000 | 0,000
Planejadas Aprovadas
| 0,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producio de Efetivacdo
| 0,000 | 0,000
A variagdo de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Producao

@ & © & X B

Ao clicar no botao ﬂ,_, o sistema trard todas as Ordens de Producdo que possuem como
produto principal o produto que vocé informou na caixa Produto.
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 Produto onfiguragbes
Codigo Descricio
I PML _I IProduto Manufaturado e Inspeconado s |
Caractl Caract2 Un.Med  EstMinimo_  Ordem Considera pedidos ~ Data Limite ormulario (col.)
fpoL =] fow =] fun [0000 |patadeEnregs ¥| ¥ comstatusEm  [33/12/2023 -] a0 13
Espera”
- - ~ Totais
Tipo OF |Mamero OP  |Data de Entrega  |Data Inicio Programada Quantidade Status Quant.Mecessdria  Quant.Estogue
4 [ 1000,000 | 0,000
Quant.Inspeco Saldo Atual
| 0,000 | -1000,000
Planejadas Aprovadas
| 997,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
HNecessidade
Em Producio de Efetivacdo
| 0,000 | 1000,000
A variacdo de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Producdo

@

@B @ 5§ X B

Na grade vocé notara que cada status da OP possui uma cor diferente. Abaixo ha uma legenda de

cor e qual status ela representa:
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Co Status

Em Producgao
Planejada - Producao
Efetiva

Empenhada
Aprovada

Planejada - Beneficiamento

Na caixa Totais vocé poderd visualizar a quantidade necesséria do produto, a quantidade em
estoque, o saldo atual, a quantidade de OP's Planejadas, de OP's Efetivas, de OP's Empenhadas,
de Op's em Producao e a Necessidade de Efetivacao.

A quantidade necessaria é calculada de acordo com os pedidos em carteira em aberto até a
data limite para o produto e para os pais desse produto. Por exemplo, sendo o produto TB - 002
filho do produto CAN - 001 com a quantidade 2, se tenho apenas um pedido em aberto de 50C
para o produto CAN - 001 e nenhum pedido para o produto TB - 002, entdao a necessidade dc
produto TB - 002 é igual a 1000. Este campo somente sera alimentado se a empresa também for
utilizada no Sistema de Vendas.

A quantidade em estoque é a soma da quantidade que estd no principal local de
armazenamento do produto mais o que esta nos locais de producao.

O saldo atual é a guantidade em estoque menos a guantidade necessdria menos o estoque
minimo do produto.

A quantidade de OP's Planejadas é a soma de todas as OP's Planejadas do produto. Da
mesma forma, a quantidade de OP's Aprovadas, a quantidade de OP's Efetivas, a
quantidade de OP's Empenhadas e a quantidade de OP's em Producao é a soma de todas
as OP's Aprovadas, Efetivas, Empenhadas e em Producao, respectivamente.

A necessidade de efetivacao é o valor absoluto do saldo atual menos a quantidade efetiva
menos a quantidade empenhada menos a quantidade em producao.
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— Produto onfiguracies
Cadigo Descricdo
I PMI = IProduho Manufaturade e Inspedonado Impressora |
Caractl Caract2 Un.Med  Est.Minimo  Ordem Considera pedidos  Data Limite ormulério (col.)
INUL = IN'-”- = I'—'N I 0,000 IDaIﬁ deEntrega v | ¥ com status Em |31,|f12f;_'[]23 = @ | = 80 13z
Espera”
— Totais
Tipo OP |MUmero OP  |Data de Entrega  |Data Inicio Programada Quantidade Status Quant.Necesséria  Quant.Estoque
4 [ 1000,000 | 0,000
Quant.Inspecdo Saldo Atual
| 0,000 | -1000,000
Planejadas Aprovadas
| 937,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producdo de Efetivacdo
| 0,000 | 1000,000
A variacao de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Producdo

@D & © 5§ X B

Se estiver definido nos Parametros Adicionais da Empresa que controla agrupadamente empresas

coligadas ou Matriz/Filial entdo serao considerados a quantidade necesséaria, a quantidade em
estoque, o estoque minimo e a quantidade em inspecao de todas as empresas.
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Parametros Adicionais da Empresa

Dados Principais  Tipos de Documentos

Ordens de Produgdo Beneficiamento Externo
Ordem de Producdo Padrio oP :l [+
MRP (Efetivacio de Ops Plansjadas) PL Tipo de OP para efetivacdo das OPs de BE

Benefidamento externo planejadas/
Demanda de Producio Demanda de Produgio.

Producdo sob Encomenda

v Utiliza Producdo sob Encomenda
r Considera saldo dos acabados na geracdo das

Ordens de Producio.

Considera saldo dos semi-acabados na geracdo das Ordens de Beneficiamento Interno
Producao.
Utiliza Benefidamento Interno (Industrializacdo sob

| Grava Observacfes do Pedido na Ordem de Producdo. e Tl

Transfere automaticamente entradas de componentes

semi-acabados para Ordem Principal, ao alterar Status da mesma. Grupo de Empresas
Producdo sob encomenda OE v Lontrola agrupadamente empresas coligadas ou Matriz/Filial:
’—_l Mome do Grupo das Coligadas :I
E;’Et‘rfo sob encomenda de Benefidamento ’m [ Controla Revisdo dos Documentos de Producdo

- - - Possibilidade de vincular componentes manufaturado(s) que
Iw Utiliza Desvia de Engenharia [~ constam em uma engenharia de produtos, a um Grupo de

Situacdo para cancelamento de OPs 1 Produtos.

@ B B

O botao E também ficara habilitado. Clicando nele, aparecerd a tela de Totais por Empresa:

Na caixa Qtde de OP's na Empresa Definida vocé podera visualizar a quantidade das ordens
de producao efetivas, empenhadas e em producao na empresa definida.

Na grade vocé podera visualizar o estoque minimo, a quantidade necessdria, a quantidade em
estoque, a quantidade em inspecao, a quantidade com terceiros e o saldo do produto selecionadc
em cada empresa. Para a empresa definida, as quantidades da caixa Qtde de OP's na Empresa
Definida serao consideradas no céalculo do saldo.

Se for necessario, vocé poderd alterar a quantidade das Ordens Planejadas, sejam elas de
Beneficiamento ou Producao. Para isso, basta clicar na coluna quantidade e alterar para &
quantidade desejada.

Se desejar, vocé poderd imprimir o Relatério de Gerenciamento de Ordens de Producado. Esse
relatério contém todos os campos da grade e ainda, os campos da caixa Totais.
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— Produto onfiguracies

Codigo Descricdo I
I _I I Impressora |

Caractl Caract? Un.Med  Est.Minimo Ordem Considera pedidos ~ Data Limite f;rmulariorgcol.}
I =l I = I I 0,000 IDEE de Entrega ;I [w com status "Em I31,.'12{2023 I @l &0 132

Espera”
Tipo OP |Nﬂmero oP |Da13 de Entrega |Da13 Inicio Programada |Quantidade |513tu5 | _Qruzi;;r:lecesséria Quant.Estoque
|| | 0,000 | 0,000
Quant.Inspecio Saldo Atual
| 0,000 | 0,000
Planejadas Aprovadas
| 0,000 | 0,000
Efetivas Empenhadas
| 0,000 | 0,000
Necessidade
Em Producgo de Efetivacio
| 1,000 | 0,000
A variagao de cores indica a diferenca de Status entre as Ordens de Producdo

® &leled R B

17:48:24 EMPERESA EMITENTE Data: 26,/12/2023

RelatGerCP Relatorio de Gerenciamento de Crdens de Producao Pag : 1

Cod.Prod.: PMI - Produto Mamafaturado & Inspecionado

Caractl: NUL CaractZ: NUL Un.Medida: TN Est.Minimo:

TipolP Hume ro0P Dt.Entrega Dt.Inicio.Prog. Quantidade Status
2&6/12/2023 25/12/2023 997,000 Plan-Producao
Totais
Quant .Necessaria: 1000, 000 Quant.Estogue: 0,000
Quant. em Inspecao: 0,000 Saldo: =1000, 000
Planejadas: 997,000 Aprovadas: 0,000 Efetivas: Q0,000 Empenhadas: 0,000 Em Producaoco: 0,000
Necessidade de Efetivacao: 1000,000

E através dessa tela que vocé conseguird aprovar, efetivar ou colocar em producdo uma ordem
de producao planejada. Para isso, vocé terd que dar duplo clique em uma ordem planejada, sejz
ela de producdo ou beneficiamento, entdo aparecerd a tela dos Componentes dessa OF
Planejada:
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~ Produto

Cddigo
PMI

Desaicio
_I Produte Manufaturado e

Inspecionado
Considera pedidos

I‘I‘IU[;I I‘NPU[:I I-Ul‘l -

| .D.DII;D

Data de Entrega LI ¥ com status "Em

Espera”™

Data Limite

piams = o

Impressora |
ormulario {col.)
@0 O3z

Tipo OP [Ndmero OP  |Data de Entrega  |Data Inidio Programada

A variagdo de cores indica a diferenca de 4

Quantidade

Totais
Quant.Necesséria

Quant.Estoque

| 1000,000 |
Quant.Inspecio

0,000
saldo Atual

=l Componentes da Ordem de Produgdo Planejada

Descricdo

Caractl

Cddigo
I PML

M

| [Produto Manufaturado & Inspedonado

MUL

Caract2
e [MOL

Impressora |

ormulério {col.)
s O 132—|

|Principa| local de esmqueIQuantidade |Quant. el

Essa tela traz:

| ] comprado [

f: .uradn- Opcional |

Céd. Componente |Descriciio
b Ci 1 4 1994,000
| COMP2 Componente 2 4 2991,000
Aprovar Efetivar Em Producio

OBS: A coluna Quant. em Estoque se refere ao salde do produto no principal local de estoque.

@& © &8 X B

a quantidade em estoque.

as matérias-primas do produto informado na tela anterior
a quantidade necessaria de cada uma para efetivar a OP
a quantidade em estoque de cada uma e o saldo, que é a quantidade necessaria menos

A quantidade em estoque é a quantidade do produto no seu principal local de estoque.

Dessa forma, o saldo do componente se refere ao saldo no principal local de estoque da

matéria-prima.

Se desejar, vocé poderd imprimir o Relatério dos Componentes das Ordens de Producac
Planejadas. Este relatério contém os mesmos campos que a grade.

EMPRESA EMITENTE

Data: 26/12/2023

17:50:41
RelatGerOFAux Relatorio dos Componentes da Ordem de Producao Planejada Pag : 1
Cod.Produto: EMI - Produto Manufaturado e Inspeciocnado
Cod.Componente Descricao Quantidade Quant.Estoque Saldo Origem
COMP1 Componente 1 1994, 000 92,000 -1902, 000 Comprado
2991,000 180,000 -2811,000 Comprado

COMPZ Componente 2

Na grade vocé notard que cada status do produto possui uma cor diferente. Abaixo esta
legenda de cores e qual status cada cor representa:
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 Produto

onfigura
Cédigo Descrigio
I PMI _I IProduto Manufaturado e Inspecionado Impressora |
Caractl Caract? Un.Med  Est.Minimo Ordem Considera pedidos ~ Data Limite ormulario (col.}
oL =] fhoc =] fun [0,000 [patadeEntega v| W comstatusEm  [31/12/2023 - @| Fan s
Espera”

Totais
Quant.Necessaria Quant.Estogque
4 [ 000,000 | 0,000

Tipo OP |Namero OF  |Data de Entrega  |Data Inicio Programada Quantidade

= | Componentes da Ordem de Produgao Planejada

~ Produto onfiguracies |
Cadigo Descricdo Caractl Caract2 Impressora
PMI _I IProduto Manufaturado e Inspeconado INUL _I INUL _I armulario (col.)
I—FG“ s O 132—‘
Céd.ComponentelDescig’fo |Prir1d|:la| local de estoquelQuantidade |Quant. EI
o COMP1 Componente 1 L 1994,000
3 COMP2 Companente 2 4 2991,000
—— I |:| Comprado - Hanufaturadn- Opcional |I Aprovar Efetivar Em Producdo

0BS: A coluna Quant. em Estogue se refere ao saldo do produto no principal local de estogue.

& @ & X B

Para aprovar uma Ordem de Produc3o, basta clicar no botdo __"P"™@" _ Fle estara habilitado

mesmo que nao exista saldo para todos os componentes. Ao clicar, serd exibida a seguinte
mensagem:
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| Gerenciamento de Ordens de Produgdo
— Produto onfigurages ——

Impressora |

Cadigo Descricio
I PML _I IProduho Manufaturado e Inspecionado
ract?2 Un,Med  EstMinimo  Ordem Considera pedidos ~ Data Limite ormulario (col.)
= Fan Oz

Caractl Cara
frue =] froe =] Jon | 0,000 IDaiﬁdeErltrega ~] ¥ comstatus Em |31,11212023 -] @l
Espera”

Totais
Tipo OP [MUmero OP  |Data de Entrega  |Data Inicio Programada Quantidade Status Quant.Necessdria  Quant.Estogue
| 1000,000 | 0,000

4
Quant.Inspecio Saldo Atual

= | Componentes da Ordem de Produgdo Planejada

~ Produto fi b

Cédigo Descricio Caractl Caract2 Impressora |

I FMI _I IProduto Manufaturado e Inspecionado INUL _I INUL _I ormulzrio (col.)
a0 13

IPrincipaI local de estoqueIQuantidade IQuant. el

Cod.Componente [Descricio
4 Companente 1 4 1994,000
COMP2 Componente 2 5 2991,000

A variacao de cf

| |:| Comprado - Manufaturadn- Opcional | I Aprovar Il Efetivar Em Producdo

0BS: A coluna Quant. em Estoque se refere ao saldo do produto no prindpal local de estogue.

e @ a8 X B

Clicando em sim, a OP serd aprovada e, caso exista ordens de producdo planejada para seus
componentes, o sistema perguntard se deseja aprovar os componentes de toda a engenharia:

<*| Gerenciamento de Ordens de Produgdo
[ Produto onfiguragies |
Cadigo Descrigio
I PMI _I Produto Manufaturado e Inspecionado Lur=Cre
Caractl Caract? Un.Med  Est.Minimo _ Ordem Considera pedidos ~ Data Limite ormulario (col.)
INUL =] o] o | 0,000 [patadeEntregzs _v| [ com statis Tm 31122023 | @ | Feo €13
Espera”™
Totais
Tipo OP [Mimero OP |Data de Entrega |Data Inicio Programada | Quantidade Status Quant.Mecessdria  Quant.Estogue
» [ 100,000 [ 0,000
Quant. Inspecio Saldo Atual
=| Componentes da Ordem de Producdo Planejada
Cddigo Descricio Caractl Caract2 Impressora
I PMI _I Produto Manufaturado e Inspeconado MUL = [NUL ormulario (col.)
® a0 O 132—|
Céd‘ComponenhelDescriﬁTo |Principa| local de estoquelQuanﬁdade |Quant. el
L COMP1 Componente 1 4 1994,000
4 2991,000

COMP2 Componente 2

A variacio de cg

] comrte B et Bl | pr=—ul

0B5: A coluna Quant. em Estogue se refere ao saldo do produto no principal local de estoque. @ Confirma a aprovagdo da Ordem de Produgdo Planejada?

= | 5] |

Clicando em sim, aparecerd a seguinte tela com todos os componentes que possuem OF

Planejada:
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Nessa tela, vocé podera escolher qual componente deseja aprovar e também podera alterar a
quantidade a ser aprovada de cada componente. Clicando em OK, os componentes que foram
assinalados serao aprovados.

Se estiver definido nos Parametros Adicionais da Empresa que permite a efetivacdo de OPs sem

saldo para todos os componentes, entao ao efetivar uma OP que possua algum componente com
saldo negativo, serd gerado automaticamente uma requisicdo de materiais para esses
componentes.

Pardmetros Adicionais da Empresa

Dados Principais ITIDDS de Documentos ]

Empresa organizada em Local de Entrada do Prod. Acabado
Roteiro por
- r (" Local de Producio
Nimero de digitos utilizados &
‘D {* Principal Local de Armazenamento
| o ﬂ | . ﬂ o= I = (e " Qutro: :l
Ordens de Producdo
Inicio de utilizacdo no SSPPCP Baixa de Componentes [ Gera numeracdo das OPs automaticamente
Més Ano (¥ Manualmente r
Dezembro j |2023 ﬂ B

" Ma entrada d duto acabad =
BN L LA =R R Permite a efetivacio de OPs sem saldo para todos

03 componentes

o _ v Diferendia através de cores, o status da Requisicdo de
Tempo de Atividades Engenharia Materiais com relagdo ao saldo em estogue dos itens,

(= 0 0
[v Utiliza Controle de Operagdes

Permite encerrar OF com quantidade maior que o
planejado, sem necessidade de remeter mais Matéria Prima

v Permite encerrar OF com quantidade remetida menor que a
Estrutura da Ordem de Producdo

Definicdo dos lotes das Matérias Primas
=

o~

[ O refugo informado no encerramento da OP, deverd gerar um Movimento de Entrada

@ B B

Se nao estiver definido, vocé sé poderd efetivar uma OP se todos o0s seus componentes
possuirem saldo suficiente no principal local de estoque. Para efetivar uma OP vocé devera clicar
no botao Hetvar (O Sistema apresentard mensagem de acordo com as ordens de producao
que vocé esta visualizando.

Se existir uma OP Planejada com a data de entrega menor que a do documento selecionado,
aparecera a seguinte mensagem com a informacao.


https://autoatendimento.supersoft.com.br/books/ppcp/page/parametrizando-a-empresa
https://autoatendimento.supersoft.com.br/uploads/images/gallery/2023-12/77Mimage.png
https://autoatendimento.supersoft.com.br/uploads/images/gallery/2023-12/fzyimage.png

Caso nao exista, ou clicando em sim aparecera a tela de Lista de Materiais se nos parametros
adicionais da empresa vocé assinalou que a definicao dos lotes das matérias primas sera nz
primeira alteracao de status da ordem de producao:

Parametros Adicionais da Empresa

Dados Principais ]TIDDS de Documentos ]

Empresa organizada em Local de Entrada do Prod. Acabado
Roteiro por
I [ " Local de Producio
Nimero de digitos utilizados &
' {* Principal Local de Armazenamento
| o ﬂ | L ﬂ 0 j¢ 1 jt (= " Outro:
Ordens de Producio
Inicio de utilizacdo no SSPPCP Baixa de Componentes [ Gera numeracdo das OPs automaticamente
M&s Ano {* Manualments r
Dezembro ﬂ |2023 ﬂ r

™ Maentrada d duto acabad "
BEILCHER TN L AREe 2 Permite a efetivacio de OPs sem saldo para todos

0s componentes

o _ v Diferenda atraveés de cores, o status da Requisicio de
Tempo de Atividades Engenharia Materiais com relagdo ao saldo em estogue dos itens,

o { "
| Utiliza Controle de Operacies

Permite encerrar OF com quantidade maior que o
planejado, sem necessidade de remeter mais Matéria Prima

Permite encerrar OF com quantidade remetida menor que a
[ 3 : =
EvireriererserSregm de Producdo

Definicdao dos lotes das Matérias Primas
-

~

[ 0 refuge informado no encerramento da OP, deverd gerar um Movimento de Entrada

@ 1 B

Essa tela é a responsavel para gerar o documento de transferéncia que transfere as matérias-
primas do principal local de armazenamento para a reserva de producao. Mesmo se as matérias-
primas possuirem locais de armazenamento diferentes, cada matéria-prima sera transferida pare
a respectiva reserva de producao desse local. (Para maiores informacdes sobre o cadastro de

Localizacdes, acesse o item Cadastrando Localizacdes)

Na grade Itens, caso vocé tenha assinalado na tela de Parametros dos Produtos que Controla

Lote, vocé podera informar de qual lote cada componente serd transferido. Se desejar informat
mais de um lote, basta clicar no botao gﬁQOEEHE\ﬁarIU?e,U@W@Cionar os lotes desejados (para
maiores informacdes sobre como pesquisar produtos e selecionar varios lotes, acesse o item

Pesquisando Produtos). Vocé também podera alterar a quantidade, a unidade de medida e a taxa
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de conversao de cada componente.

Na aba Roteiro dessa tela, vocé devera informar por quais maquinas cada uma das operacdes
desta ordem de producao deverd passar. Vocé podera utilizar as mesmas maquinas cadastradas
ou troca-las na medida em que lhe for conveniente, considerando as maquinas que estao sendc
mais utilizadas para realizar esta escolha. Essa informacao é muito importante pois é através
dela gue o carga maquina fard os calculos para verificacao dos recursos de producao.

Se desejar, vocé também podera inserir novas operacoes ja existentes ou alterar informacdes das
operacodes padrao, trazidas automaticamente do cadastro da engenharia do produto principal.

Se na tela de Componentes da Ordem de Producao vocé der duplo cligue em um produtc
manufaturado, aparecerd a primeira tela do gerenciamento de ordens de producdao com c
gerenciamento feito para o produto que foi selecionado. A medida que vocé vai dando duplo-
clique nos produtos, uma nova tela de gerenciamento vai sendo criada.

Se na tela de Componentes da Ordem de Producao Planejada vocé der duplo cligue em um
produto comprado, aparecera a tela de Saldo do Produto por Localizacao:

Nessa tela vocé poderd visualizar a quantidade do produto nas localizacdes em que ele possui
saldo diferente de zero. No lado direito vocé podera vizualizar a quantidade de ondens de comprsz

em aberto e a quantidade com terceiros. Para maiores detalhes veja o item Consultando Saldo de

Produtos por Localizacao.
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