Parametrizando a Empresa

Veja também os Itens:

Parametrizando a Empresa

Cadastrando a Empresa

Criando Empresas Modelo

Realizando Operacdes por Grupo de Empresa

Trabalhando com Grupo de Empresas

Cépia dos Parametros Adicionais de Outra Empresa

Essas informacdes sao referentes somente a empresa que vocé esta trabalhando ou inicializandc
agora.

Sao estas configuracoes que determinarao a forma que o sistema funcionard com relacdo a essa
empresa, inclusive disponibilizando ou nao alguns campos e recursos do sistema. Portanto, se
vocé observar que determinada opcao nao esta disponivel pode ser porque, de acordo com suas
informacbes, a empresa ndo precisara dela. Para melhor funcionamento do sistema, ndo €
recomendado alterar estas opgdes depois do inicio do uso, a ndo ser que esteja especificado ¢
contrario na descricao do recurso.

Dados Principais

Empresa Organizada em: Neste item vocé podera informar os niveis de organizacdo da sua
empresa.

Unidades de Negocio: Assinale este item se sua empresa esta organizada em Unidades de
Negdcio.

Parametros Adicionais da Empresa

Dados Principais | Tipos de Documentos ]
Empresa organizada em Local de Entrada do Prod. Acabado
. Roteiro por
b U o; [ Células ou Setores po " Local de Producdo
Nuomero de digitos utilizados (" Departamento
Unidac!e_s iz Departamentos Magquinas ‘D) " Prindipal Local de Armazenamento
MNegocio
| 12 | 13 0% 1 {* Maguina ~ Outro:

Células ou Setores: Assinale este item se sua empresa estd organizada em Células ou Setores.
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Parametros Adicionais da Empresa

Dados Principais I'I'lpos de Documentos I
— Empresa organizada em —Local de Entrada do Prod. Acabado
Roteil —
| Unidades de Negdcio | Células ou Setores i " Local de Producio
Miimero de digitos utilizados " Departamento
Unidades de Células ou . . " Princi

Negddio Departamentos | "o - o Magquinas i célula Principal Local de Armazenamento

| 13 | 13 | 1 5, | 1 3, ¥ Maguina  Outro: | [
 Ordens de Producdo ]

Numero de digitos utilizados : Informe quantos digitos serdo utilizados para os cédigos de
unidades de negdcios, departamentos, células ou setores e maquinas.

Por exemplo, se sua empresa utilizar 1 digito para unidades de negécios, 2 digitos pare
departamentos, 1 digito para células ou setores e 3 digitos para maquinas, o cédigo de unidades
de negécios seria da forma 9, o de departamentos 9.99, o de células ou setores seria 9.99.9 e c
de maquinas seria 9.99.9.999.

Pardmetros Adicionais da Empresa

Dados Principais |T|pos de Documentos I

— Empresa organizada em —Local de Entrada do Prod. Acabado
Roteil —
¥ Unidades de Megdco v Células ou Setores Eiro por " Local de Producio
— Nomero de digitos utilizados " Departamento
Unidades de Células ou o s .  Princ
Negédo Departamentos "o Maquinas " célula Prindpal Local de Armazenamento
I 1ﬁ I lj I 15" I 13" " Qutro: I j

Roteiro por: Vocé poderd escolher se no roteiro da engenharia de produtos vocé ira informar ¢
departamento, a célula ou a maquina.

Pardmetros Adicionais da Empresa

Dados Principais |T||:los de Documentos I

— Empresa organizada em Local de Entrada do Prod. Acabado
. -  Roteil —
¥ Uridades de Negddio v Células ou Setores EAre par " Local de Producio
Nimero de digitos utilizados " Departamento
Unidades de Células ou . e -
Negédo Departamentos  “o_p o Maquinas = Célula; f " Prindpal Local de Armazenamento
[ 1] | 12] | 13 | 12 " Maguina ' Outro: | -]

Local de Entrada do produto acabado: Esse parametro define em que local serd dada a
entrada do produto acabado, no encerramento da Ordem de Producao: Local de Producao:

A entrada sera feita no local de producdao do departamento associado ao produto. Principal
Local de Armazenamento: A entrada serd feita no principal local de armazenamento do
produto, informado em seu cadastro. Outro: A entrada sera feita no local informado na caixa de
texto ao lado dessa opcao.
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Pardmetros Adicionais da Empresa

Dados Principais |'I'||:los de Documentos I

— Empresa organizada em -Local de Entrada do Prod. Acabado
L . Rotei —
[¥ Unidades de MNegdcio [+ Células ou Setores eiro por " Local de Produciio
Miimero de digitos utilizados " Departamento
Unidades de Células ou o = . .
Negédo Departamentos "o, o Maguinas T Ccélula " Principal Local de Armazenamento
I lj I lj I 15" I 15" " Qutro: I ]

Ordem de Producao:

Inicio de Utilizacao no PPCP: Aqui vocé deverd informar o més e o ano em que o PPCP ird
iniciar sua operacao. Antes da data informada nao serao permitidos que se cadastre Ordens de
Producao e que realize o Planejamento de Vendas, a Programacao da Producao e Gerencie
Ordens de Producdo. A partir da data informada nao sera mais possivel cadastrar Ordens de
Producao pelo Sistema Controle de Estoque. Isso sera Util se vocé ja possuir o Sistema Controle
de Estoque com ordens de producao que ainda estao em aberto.

Pardmetros Adicionais da Empresa
Dados Princpais I'I'lpos de Documentos |
— Empresa organizada em Local de Entrada do Prod. Acabado
o - Rotei - ]
¥ Uridades de Megddio ¥ Células ou Setores L " Local de Producio
Ndmero de digites utilizados " Departamento
Unidades de Células ou . .  Prind
Negédio Departamentos "o - Maquinas " célula Principal Local de Armazenamento
| 12 [ 12 | 13 | 12 % Maquina £ outro: | -]
— Ordens de Producdo
Inicio de utilizacdo no SSPPCP — | [ Baixa de Componentes [~ Gera numeracio das OPs automaticamente
Més Ana ™~ Manualmente [T Desconsidera o Tipo da OF na numeracéo automatica?
Janeira - 2024 [~ Considera refugos como parte inkegrante da OF
J I ﬁ f* MNaentrada do produto acabado . o
r Permite a efetivacio de OPs sem saldo para todos
0s componentes

Baixa de Componentes: Vocé poderda escolher se o sistema faz a baixa de componentes
manualmente ou na entrada do produto acabado, automaticamente. Se a opcao na entrada
do produto acabado for selecionada, sempre que vocé fizer um apontamento de producao c
sistema gerard automaticamente a baixa das matérias-primas. Caso contrario, vocé devera fazer
a baixa manualmente acessando o menu Movimentacao/Remessa de Matéria-Prima.
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Parametros Adicionais da Empresa

Dados Principais |T||:los de Documentos I
— Empresa organizada em —Local de Entrada do Prod. Acabado
5 = Rotell —
v Unidades de Negddio [v Células ou Setores AT par " Local de Producio
Mimero de digitos utilizados " Departamento
Unidades de Células ou .- .  Princ
Negédo Departamentos Setores Maquinas  célula Principal Local de Armazenamento
[ 12 [ 12 | 13 | 13 * Maquina ' Outro: | -]
Ordens de Produgdo
Inicio de utilizacio no SSPPCP —-Baixa de Componentes [~ Gera numeracio das OPs automaticamente
Més Ano ™ Manualmente ™ Desconsidera o Tipo da OF na numeragdo automatica?
IJaneim ;I IZ[]:;_I4 j [T Considera refugos como parte integrante da OF
{* Ma entrada do produto acabado ) N
r Permite a efetivacdo de OPs sem saldo para todos
ne marsnenan oo

Gera numeracao automaticamente: O sistema atribuird um nUmero sequencial para cada
Ordem de Producao cadastrada no sistema.

Se vocé utiliza mais do que um Tipo de Ordem de Producdo, podera ainda definir se serd geradc
uma sequencia Unica de nimero da Ordem (desconsiderando o Tipo) ou se para cada tipo de
ordem de producao sera gerada uma sequéncia numérica.

Parametros Adicionais da Empresa

Dados Prindpais |T||:|os de Documentos |
— Empresa organizada em Local de Entrada do Prod. Acabado
. = Roteil —
[v Unidades de Negdcio v Células ou Setores eiro por " Local de Producio
Himero de digitos utilizados " Departamento
Unidades de Células ou - . " Princi
Negédo Departamentos "o, Maquinas  célula Principal Local de Armazenamento
| 13 | 13 | 1 3, | 1 3, % Maguina  Outro: | |
Ordens de Producio
Inicio de utilizacio no SSPPCP Baixa de Componentes | Gera numeracdo das OPs automaticamente!
’7 Més Ano ’7(‘ Manualmente ™ Desconsidera o Tipo da OP na numeracio automatica?

Considera refugos como parte integrante da OP: Assinale essa opgcao se a quantidade em
refugo for considerada no calculo da quantidade encerrada da OP. Por exemplo se vocé tiver umge
OP de 100 pecas, encerrou 50 pecas perfeitas e 10 pecas com defeito, se esta opcao estiver
assinalada entdo a quantidade encerrada é de 60 pecas, senao é de 50 pecas.

Pardmetros Adicionais da Empresa

Dades Principais | Tipos de Documentos |
 Empresa organizada em Local de Entrada do Prod. Acabado
Roteil — ]
[v Unidades de Negdcio v Células ou Setores D por " Local de Produciio
Nimero de digitos utilizados " Departamento
Unidades de Células ou . .  Pring
Negécdio Departamentos Maquinas " célula Prindpal Local de Armazenamento
|13 [ 12] | 13 | 13 1+ Maquina  outro: | -]
Ordens de Producdo
Inicio de utilizagio no SSPPCP Baixa de Componentes ¥ Gera numeracio das OPs automaticamente
MBs Ano ¢~ Manualmente [~ Desconsidera o Tipo da OF na numeracio automatica?:
; 2024 [T Considera refugos como parke inkegrante da OF
Janeiro LI I j % Ma entrada dn Aradiots arahads I I
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Permite a efetivacao de OPs sem saldo para todos os componentes: Assinale essa opcao
se vocé deseja permitir efetivar uma ordem de producdao sem que todos os componentes dc
produto principal tenha saldo. Dessa forma, ao efetivar a ordem de producdo serd gerade
automaticamente uma requisicao de material para os componentes sem saldo. Se esta op¢ao nac
estiver assinalada, nao sera permitida a efetivacao de OPs sem gue que todos os componentes
do produto principal tenha saldo suficiente em estoque.

Parametros Adicionais da Empresa

Dados Princpais |T|pos de Documentos I

— Empresa organizada em  Local de Entrada do Prod. Acabado
o = Rotei
[v Unidades de Negdcio v Células ou Setores S BT " Local de Producgo
Nimero de digitos utilizados {" Departamento
Unidades de Células ou - .  Pring
Negddo Departamentos Setores Maguinas = célula Principal Local de Armazenamento
| 13 | 13 | 13,. | 1 3,. + Maquina  Outro: | -]
— Ordens de Producdo

v Gera numeracdo das OPs automaticaments

Inicio de utilizacdo no SSPPCP Baixa de Componentes

Mas Anig  Manualmente [ Desconsidera o Tipo da OP na numeracdo automatica?

Janeiro hd 2024
J I j f* Ma entrada do produto acabado

[~ Considera refugos coma parte integrante da OF

7 Permite a efetivacio de OPs sem saldo para todos
05 componentes B

Diferencia através de cores, o status da Requisicao de Materiais, com relacao ao saldac
em estoque dos itens

O Sistema irda demonstrar através de cores qual o status das Requisicbes de Materiais
cadastradas no Sistema

Pardmetros Adicionais da Empresa

Dados Principais |T|pos de Documentos I

— Empresa organizada em ~Local de Entrada do Prod. Acabado
Roteil
¥ Unidades de Megdcio v Células ou Setores Eiro por " Local de Producio
Nimero de digitos utilizados " Departamento
Unidades de Células ou o s . o
Negédo Departamentos "o Maguinas i Célula " Prindpal Local de Armazenamento
| 13 | 12] | 13 | 13 ¥ Maquina £ outro: | -]
 Ordens de Produgdo

¥ Gera numeracio das OPs automaticamente

Inicio de utilizacdo no SSPPCP Baixa de Componentes

Mas . ™ Manualmente ™ Desconsidera o Tipo da OF na numeracio automatica?

Janeiro - 2024 [T Considera refugos como parke integrante da OF
I _I I j {* Ma entrada do produto acabado

v Permite a efetivacdo de OPs sem saldo para todos
05 componentes

" Diferencia atraveés de cores, o status da Reguisicdo de
Materiais com relacdo ao saldo em estoque dos itens,

[ e e e e . e o o]
Utiliza Controle de Operacoes: assinale essa opcao caso sua empresa deseja controlar as
atividades "fronteiras", isto é, o sistema ird verificar se para concluséao de uma ordem as
atividades assinaladas como fronteira estdo concluidas. Assim vocé podera obrigar que
determinadas operacdes dentro do sistema sempre sejam apontadas. Veja mais Informacdes em

Cadastrando Atividades.



https://autoatendimento.supersoft.com.br/uploads/images/gallery/2023-12/uroimage.png
https://autoatendimento.supersoft.com.br/uploads/images/gallery/2023-12/T1jimage.png
https://autoatendimento.supersoft.com.br/books/cp/page/cadastrando-atividades

Pardmetros Adicionais da Empresa

Dados Prindpais |T||:los de Documentos I

Local de Entrada do Prod. Acabado

— Empresa organizada em
Roteiro por

[v Unidades de Negddo v Células ou Setores " Local de Producio
Miimero de digitos utilizados ' Departamenta
Unidades de Células ou - . ' Princ
Negécio Departamentos "o o Maquinas  Ccélula Principal Local de Armazenamento
[ 12 [ 14 [13] [13] * Maquina ' Outro: | =]

— Ordens de Producdo
¥ Gera numeracio das OPs automaticamente

— Inicio de utilizacdao no SSPPCP Baixa de Componentes

Més Ano = Manualmente [ Desconsidera o Tipo da OP na numeracio automatica?
Janeiro j |2n24 ﬁ o . 4 b [T Considera refugos como parte inkegrante da OF
M ir to =
* i Siraca o produifo acshada v Permite a efetivacdo de OPs sem saldo para todos
0s componentes

v Diferenda através de cores, o status da Requisicio de

~Tempo de Atividades Engenharia m estogque dos itens.
* Décimo de Horas (" Décimo de Minutos ( Hora (Segundos) [~ Utiiza Controle de Operacdes I

Permite encerrar OP com quantidade maior que o planejado, sem necessidade de
remeter mais Matéria Prima

Assinale essa opcao se vocé deseja que o sistema permita que vocé faca o encerramento ds
Ordem de Producao com quantidade maior do que a planejada e com a mesma quantidade de

matéria prima remetida.

Pardmetros Adicionais da Empresa

Dados Prindpais |'I'||:los de Documentaos I

— Empresa organizada em —Local de Entrada do Prod. Acabado
o = Roteil —
¥ Unidades de Negddio v Células ou Setores D " Local de Producio
Mimero de digitos utilizados " Departamento
Unidades de Células ou . .  Pring
Negécio Departamentos o Maquinas " célula Principal Local de Armazenamento
| 13 | 13 | 1 3, | 1 3, * Maquina  Outro: | -]
— Ordens de Producdo
— Inicio de utilizacio no SSPPCP Baixa de Componentes |w Gera numeracdo das OPs automaticamente
Mg o = Manualmente [¥ Desconsidera o Tipo da OP na numeracio automética?
Janeiro ;I I;;_-gp_.q j [T Considera refugos coma parte integrante da CF
(% Maentrada do produto acabado . o
7 Permite a efetivacdo de OPs sem saldo para todos
os componentes
. N Diferenda através de cores, o status da Requisicio de
Tempo de Atividades Engenharia ¥ Materiais com relacio ao saldo em estogue dos itens.
* Déci " Déci i e -
+ Décimo de Horas Décimo de Minutos Hora (Segundos) [¥ Utiiza Controle de Operacies
V Permite encerrar OF com quantidade maior que o
planejado, sem necessidade de remeter mais Matéria Prima

Permite encerrar OP com quantidade remetida menor que a Estrutura da Ordem de
Producao

Assinale essa opcao se vocé deseja que o Sistema permita o encerramento da OP com
quantidade remetida de matéria prima, menor que o definido na Estrutura da Ordem de

Producao.
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Parametros Adicionais da Empresa

Dados Prindpais |T||:los de Documentos I

— Empresa organizada em —Local de Entrada do Prod. Acabado
o & Roteil —
|+ Unidades de Negdcio v Células ou Setores DL " Local de Producio
Mimero de digitos utilizados " Departamento
Un&iz%z.sode Departamentos C;IEutI:rsezu Maquinas " Célula ™ Principal Local de Armazenamento
[ 13 | 13 | 13 | 13 1+ Maguina  Outro: | -]
— Ordens de Producdo

— Inicio de wtilizacdo no SSPPCP Baixa de Componentes v Gera numeracdo das OPs automaticamente

Més Ano = Manualmente [¥ Desconsidera o Tipo da OF na numeracio automatica?

Janeiro ;I Ip_ozc} j [~ Considera refugos como parte inkegrante da OF
{+ Ma entrada do produto acabado ) e
7 Permite & efetivacio de OPs sem saldo para todos

05 componentes

v Diferencia atraveés de cores, o status da Requisigo de
Materiais com relacdo ao saldo em estoque dos itens.

 Tempo de Atividades Engenharia
{¢ Décimo de Horas {" Décimo de Minutos ¢ Hora (Segundos)

¥ Utiliza Controle de Operaces

W Permite encerrar OF com quantidade maior que o
planejado, sem necessidade de remeter mais Matéria Prima

71 Permite encerrar OF com quantidade remetida menor que a
Estrutura da Ordem de Producdo

Tempo de Atividades Engenharia: o usuéario poderd escolher se o tempo de Atividades da
Engenharia ira ser informado em décimos de horas ou em horas. Por exemplo, se o tempo a set
informado for de uma hora e meia, se estiver parametrizado que utiliza o tempo em décimos de
horas ird ser inserido 1,5. Caso contrario, se o tempo de Atividade da Engenharia estiver
parametrizado em horas(Segundos), uma hora e meia sera informado 01:30:00. Uma vez
cadastrada uma engenharia e seus tempos de Atividade, essa opcao sera desabilitada impedindc
0 usuario de altera-la.

Parametros Adicionais da Empresa

Dados Prindpais I'I'lpos de Documentos I

— Empresa organizada em Local de Entrada do Prod. Acabado
oz . Rotei
|+ Unidades de Negdcio v Células ou Setores eiro por " Local de Producio
Mimero de digitos utilizados " Departamento
Unr:ldez%?jsnde Departamentos C;E,!:rsezu Méguinas = célula " Principal Local de Armazenamento
| 13 | 13 | 1 3, | 1 3, * Maquina  Outro: | -]
— Ordens de Producdo

— Inicio de utilizacdo no SSPPCP — | [ Baixa de Componentes |+ Gera numeracdo das OPs automaticamente

Més Ano = Manualments ™ Desconsidera o Tipo da OP na numeracio automatica?

Janeiro - 2024 4 [T Considera refugos como parte integrante da OF
—I I j {* Na entrada do produto acabado . N
= Permite a efetivagdo de OPs sem saldo para todos

0s componentes

=] Diferenda através de cores, o status da Requisicio de

- Tempo de Atividades Engenharia Materiais com relacio ao saldo em estoque dos itens.

{* Décimo de Horas {” Décimo de Minutos  Hora (Segundos)

v Utiliza Controle de Operacdes

Permite encerrar OF com quantidade maior que o
=
planejado, sem necessidade de remeter mais Matéria Prima

F Permite encerrar OF com quantidade remetida menor que a
Estrutura da Ordem de Producdo

Definicdo dos lotes das Matérias Primas

% Ma primeira alteracdo de status da ordem de producdo,

" Ma transferéncia das matérias-primas pelo almoxatife quands a ordem de producdo estd com status "Em Producda”.
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Definicao dos Lotes das Matérias Primas:

Essa opgao sé estara disponivel se vocé definiu no Sistema Controle de Estoque que ira utilizar
Lotes para os produtos.

Esta parametrizacao definird em que momento vocé informard os lotes das matérias-primas que
serdo utilizadas na producao. Ele podera ocorrer em dois momentos diferentes:

IMPORTANTE

Apds a utilizacao de Lote, o Sistema nao permitird que vocé deixe de utilizar o Lote, ele serd
obrigatério sempre.

Na primeira alteracao de status da Ordem de Producao: indicando que ao efetivar uma
ordem de producdo, ou na primeira mudanca de status que ocorrer com a ordem, o sistema irg
solicitar os lotes de todas as matérias primas que estardo envolvidas na manufatura deste
produto.

Na Transferéncia das Matérias Primas pelo almoxarife quando a ordem de producac
estd com status "Em Producao" : Dessa forma, até que o status da ordem de producdo esteja
"Em Producao", o sistema nao ira solicitar nenhum lote para as matérias-primas envolvidas na
manufatura do produto. Os lotes serao informados no Sistema Controle de Estoque pelc
almoxarife na tela de Lista de Materiais quando esta matéria-prima for fisicamente transferidz
para a producao, onde podera ser informado parte dos lotes dos produtos ou todos os lotes
conforme a necessidade de sua empresa.

Importante: Mesmo que a parametrizacdo seja para informar os lotes das matérias-primas
quando a ordem ja estiver em producao, o saldo dos componentes na efetivacao da ordem ou ng
primeira alteracdo de status que ocorrer, serd verificado considerando o que ja esta reservadc
(mesmo sem lotes) e o que ainda tem em estoque.



Parametros Adicionais da Empresa

Dados Princpais |'I'||:los de Documentas I

— Empresa organizada em —Local de Entrada do Prod. Acabado
- c Roteil —
|+ Unidades de Negdcio v Células ou Setores B " Local de Producio
Numero de digitos utilizados {” Departamenta
Un&iz%?ode Departamentos C;L“,ﬂ':fegu Maquinas " célula " Prindpal Local de Armazenamento
I lj I lj I 13, I 13, {&" Maquina  Outro: I |
— Ordens de Producdo
— Inicio de utilizacdo no SSPPCP — | [ Baixa de Componentes ¥ Gera numeracdo das OPs automaticaments
Mas Ano {~ Manualmente ¥ Desconsidera o Tipo da OP na numeracio automatica?
Janeiro LI I;J_gzq j [~ Considera refugos como parte integrante da O
{* Ma entrada do produto acabado } N
v Permite a efetivacdo de OPs sem saldo para todos

os componentes

L _ Diferenda atraveés de cores, o status da Requisicdo de
[ Tempo de Atividades Engenharia 4 Materiais com relacdo ao saldo em estoque dos itens.

¥ Décimo de Horas " Décimo de Minutos ¢ Hora (Segundos)

[v Utiliza Controle de Operacdes

i Permite encerrar OF com quantidade maior que o
planejadao, sem necessidade de remeter mais Matéria Prima

v Permite encerrar OP com quantidade remetida menor que a
Fotrybura da O de Produg’:o

—Definicdo dos lotes das Matérias Primas
% Ia primeita alteraco de status da ordem de producdo.

" Ma transferéncia das matérias-primas pelo almoxarife quando a ordem de producdo esta com status "Em Producdn”,

Tipos de Documentos

Tipo de Ordem de Producao Padrao: Vocé poderd informar o Tipo de OP que serd utilizado
como padrdo no cadastro das Ordens de Producdo. A informacdo de conteddo nesse campo é
opcional. Ele somente auxiliard no cadastro das Ordens de Producdo. Para mais informacoes

sobre o cadastro de um novo Tipo de OP, veja o item Cadastrando Tipos de Ordem de Producao.

MRP - Tipo de OP para efetivacdao de OPs Planejadas: vocé deverd informar qual o tipo de
OP que sera utilizado quando uma ordem planejada for efetivada.

Demanda de Producao: Tipo de OP usado para cadastrar Ordens de Producao para produtos
com tipo de fabricacao "Sob Demanda de Producao". Para mais detalhes veja o tépico

Cadastrando Produtos.

Parametros Adicionais da Empresa

Dados Principais  Tipos de Documentos |
rOrdens de Producso Beneficiamento Externo
Ordem de Producdo Padrio IDP j [T Utiliza Beneficiamento Externo

MRP (Efetivacdo de Ops Planejadas) IPL I
Demanda de Producdo IDE I

0w

Controla Revisao dos Documentos de Producao: Assinale essa opcao para habilitar o

cadastro de revisao dos documentos de producao. Para mais detalhes veja Cadastrando Revisdes

para os Documentos de Producao.
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Parametros Adicionais da Empresa

Dados Prindpais  Tipos de Documentos |
—Qrdens de Producdo — Beneficiamento Externo

Ordem de Producio Padrio IDP j [~ Utiliza Beneficiamento Externo
MRP (Efetivacio de Ops Planejadas) IPL I i &
Demanda de Produgdo IDE I

—Producdo sob Encomenda

[ Utiliza Producdo sob Encomenda

r Considera saldo dos acabados na geracdo das I I
Ordens de Producio,

r Considera saldo dos semi-acabados na geracdo das Ordens de — Beneficiamento Interno
Producdo,

[T Grava Observactes do Pedido na Ordem de Producdo,

r Utiliza Benefidamento Interno {Industrializacdo sob
encomenda) / Remanufatura

Transfere automaticamente entradas de componentes
o e i
semi-acabados para Ordem Principal, ao alterar Status da mesma. —Grupo de Empresas

Producdo sob encomenda I I [” Controla agrupadamente empresas coligadas ou Matriz/Filial

enefidamento I I [+ Controla Revisdo dos Documentos de Preducdo

- - - Possibilidade de vincular componentes manufaturado(s) que
[ Utiiza Desvio de Engenharia [ constam em uma engenharia de produtos, a um Grupo de

e OPs I I Produtos.

® 1O B

Producao sob Encomenda:

Utiliza Producao sob Encomenda: Essa opcao somente estard disponivel caso sua empresa
também utilize o Sistema de Vendas. Se estiver assinalada, ao cadastrar ou aprovar um pedidc
(caso sua empresa controle aprovacao de pedidos) no Sistema de Vendas automaticamente serd
gerada no Sistema de Planejamento Programacao e Controle de Producao uma ordem de
producao aprovada para o produto e seus componentes semi-acabados.

Considera saldo dos acabados na geracao das Ordens de Producao: Se esta opcao estiver
assinalada, o processo de geracao de Ordens de Producao sob encomenda ira verificar se existe
saldo em estoque para os manufaturados, e gerar as OPs apenas com a quantidade faltante.
Caso contrario, serao geradas OPs com a quantidade total, desconsiderando o saldo em estoque,

incluindo saldos negativos.

Considera saldo dos semi-acabados na geracao das Ordens de Producao: Se esta opcao
estiver assinalada, o processo de geracao de Ordens de Producao sob encomenda ira verificar se
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existe saldo em estoque ou OPs em andamento para os componentes semi-acabados, e gerar as
OPs apenas com a quantidade faltante. Caso contrario, serao geradas OPs com a quantidade
total, desconsiderando o saldo em estoque e Ordens de Producao em andamento.

Grava Observacoes do Pedido na Ordem de Producao - com essa opcao assinalada, as
observacoes que forem gravadas no Pedido serdo gravadas também da Ordem de Encomenda

Transfere automaticamente entradas de componentes semi acabados para Ordem
Principal, ao alterar status da mesma - com essa opcao assinalada, se vocé fabrica também
0s semi acabados, no momento em que encerrar as ordens de producao dos mesmos, o Sisteme
ird transferir a quantidade necessaria para a ordem de encomenda principal

Tipo de OP para producao sob encomenda: vocé deverd informar qual o tipo de OP que serd
utilizado para as OP's producdao sob encomenda. E utilizando Beneficiamento Interno, vocé
deverd informar qual o tipo de OP que serd utilizado para as OP's producdo sob encomenda de
Beneficiamento Interno

Producao sob encomenda de Beneficiamento Interno - Tipo de OP usado na geracao de
Ordens de Beneficiamento Interno sob encomenda

Producao sob encomenda de Beneficiamento Externo: Tipo de OP usado na geracao
Ordens de Beneficiamento Externo sob encomenda.

Parametros Adicionais da Empresa B

Dados Principais  Tipos de Documentos l

Ordens de Produgo Beneficiamento Externo

Ordem de Producdo Padrio oP :l m

MRP (Efetivacio de Ops Plansjadas) PL
Demanda de Producdo DE

Producdo sob Encomenda

v Utiliza Producgdo sob Encomenda

v Considera saldo dos acabados na geracdo das  [py

Ordens de Producdo.

v Considera saldo dos semi-acabados na geracdo das Ordens de Beneficiamento Interno
Producdo.
Utiliza Benefidamento Interno (Industrializacdo sob

v Grava Observactes do Pedido na Ordem de Produco. e ]| e mi el

Transfere automaticamente entradas de componentes

semi-acabados para Ordem Princpal, ao alterar Status da mesma. Grupo de Empresas
Producdo sob encomenda CE | Controla agrupadaments empresas coligadas ou Matriz/Filial

[+ Controla Revisdo dos Documentos de Producdo

Possibilidade de vincular componentes manufaturado(s) que

Beneficiamento:

Utiliza Beneficiamento externo: Esta opcao deve ser assinalada se vocé desejar controlar o
envio de produtos para serem industrializados por outra empresa, gerando ordens de producao
especificas para este tipo de manufatura. Esta opcao estard habilitada somente se vocé utilizar o
Sistema Controle de Compras, o Sistema de Vendas e nos Parametros Adicionais da Empresa no
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Sistema Controle de Estoque devera estar assinalado que utiliza controle de estoque envolvendo
terceiros com a operacao com terceiros iniciando-se na saida ou em ambos.

Importante: Esta opcao do sistema estard desabilitada se vocé ja possuir alguma engenharia
cadastrada no sistema que contenha um componente que seu grupo indique que ele se trata de
um servico.

Essa validacao se faz necessaria pois o beneficiamento externo estd ligado a necessidade de se
incluir na engenharia do produto, que passara por este processo, um componente que seja um
"Servico de Terceiros". Mas se vocé ja possuir alguma engenharia desse tipo antes de parametrizar
0 sistema para utilizar Beneficiamento Externo, o sistema nao fez para esta engenharia as
validacOes necessarias a este recurso. Vocé terd que eliminar esta engenharia, parametrizar o
sistema e cadastra-la novamente.

Tipo de OP para efetivacao das OPs de Beneficiamento externo planejadas: se vocé
utilizar beneficiamento externo, vocé devera informar qual o tipo de OP que sera utilizado quandc
uma ordem de beneficiamento planejada for efetivada.

Tipo de Documento para entrada de matéria-prima para industrializacac
(Beneficiamento): este campo estara disponivel para que vocé cadastre o tipo de documento
que serd utilizado quando sua matéria-prima enviada para beneficiamento externo retornar |,
simbolicamente ou efetivamente, a empresa.

Dados Principais  Tipos de Documentos l
Ordens de Producdo Beneficiamento Externo
Ordem de Producio Padrio oP :l o
MRP (Efetivacdo de Ops Planejadas) PL
Demanda de Producdo DE
Producdo sob Encomenda
v Utiliza Produgdo sob Encomenda
"] Considera saldo dos acabados na geracio das
Ordens de Produgdo.

Utiliza Beneficiamento Interno (Industrializacao sob encomenda)/Remanufatura:
Assinale esta opcdo se sua empresa, ao contrario do Beneficiamento Externo, recebe matéria-
prima de terceiros para industrializagcao ou remanufatura.

Importante : para utilizar este recurso vocé devera ter cadastrado também um Local para os
produtos que seja do Tipo "Virtual de Terceiros", para a finalizacao das operacdes com a matéria-

prima vinda de terceiros. Veja mais informacdes em Trabalhando com Beneficiamento

Interno/Remanufatura.
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Pardmetros Adicionais da Empresa

Dados Princpais  Tipos de Documentos |

COrdens de Producdo

Ordem de Producdo Padrio IDP j
MRP (Efetivacio de Ops Planejadas) IPL I
Demanda de Produgdo IDE I

—Producdo sob Encomenda
[ Utiliza Producde sob Encomenda
I Considera saldo dos acabados na geracdo das I I
Ordens de Producio.
Considera saldo dos semi-acabados na geracdo das Ordens de
Produgao.
¥ Grava Observacies do Pedido na Ordem de Producdo.

— Beneficiamento Externo
[~ Utiliza Beneficiamenta Externo

- Beneficiamento Interno

Utiliza Beneficiamento Interno {Industrializacdo sob
encomenda) [ Remanufatura

v Transfere automaticamente entradas de componentes
semi-acabados para Ordem Principal, ao alterar Status da mesma. ~Grupo de Empresas

Producdo sob encomenda IDE I [™ Controla agrupadamente empresas coligadas ou Matriz/Filial

dao Grunn daz Calinadas

Benefidamento I I [ Controla Revisio dos Documentos de Producio

Possibilidade de vincular componentes manufaturado(s) que
[” constam em uma engenharia de produtos, a um Grupo de

) de OPs I I Produtos.

m

T
0
|
m
=]

[+ Utiliza Desvio de Engenharia

Ll
m
(=]

® ®| B

Grupo de Empresas

Controla agrupadamente empresas coligadas ou Matriz/Filial: se vocé possuir mais de
uma empresa com estabelecimento Unico ou possuir uma matriz e filiais e deseja que, por
exemplo, o estoque minimo, pedidos do Sistema de Vendas, etc; seja controlado agrupadamente,

entao assinale essa opcao.

Nome do Grupo das Coligadas: se vocé assinalou que controla agrupadamente empresas
coligadas e o tipo de estabelecimento de suas empresas for Unico, entao vocé devera informar c
nome do grupo das coligadas. Para maiores informacdes sobre o cadastro de Grupo de

Empresas, veja o item Realizando Operacdes por Grupo de Empresas.
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Parametros Adicionais da Empresa

Dados Principais  Tipos de Documentos

—Ordens de Produgdo
Ordem de Producdo Padrdo

MRP (Efetivacdo de Ops Planejadas)

Demanda de Produgdo

Producdo sob Encomenda
v Utiliza Producdo sob Encomenda

I Considera saldo dos acabados na geracdo das I I

Ordens de Producio.

I Considera saldo dos semi-acabados na geracdo das Ordens de
Producdo.

¥ Grava Observacies do Pedido na Ordem de Producdo.

v Transfere automaticamente entradas de componentes
semi-acabados para Ordem Princpal, ao alterar Status da mesma.

Produgdo sob encomenda
Producdo sob encomenda de Benefidamento
Interno

Producdo sob encomenda de Beneficiamenta
Externo

— Beneficiamento Externo
[~ Utiliza Beneficiamenta Externo

o

Tipo de OF para efetivacdo das OPs de
Benefidamento externo planejadas)
Demanda de Producao.

Tipo de documento para retorno de
materia-prima enviada para
industrializacdo (Benefidamento].

— Beneficiamento Interno

r Utiliza Benefidamento Interno (Industrializacdo sob
encomenda) / Remanufatura

Grupo de Empresas
[ Controla agrupadamente empresas coligadas ou Matriz/Filial

Mome do Grupo das Coligadas

[ Utiliza Desvio de Engenharia

Situacdo para cancelamento de OPs

[¥ Controla Revis3o dos Documentos de Produco

Possibilidade de vincular componentes manufaturado(s) que
[ constam em uma engenharia de produtos, a um Grupo de
Produtos.

produtos, a um Grupo de Produtos

@ M B

Possibilidade de vincular componentes manufaturados (s) que constam em uma engenharia de
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Parametros Adicionais da Empresa

Dados Princpais  Tipes de Documentos

rOrdens de Producdo
Ordem de Producdo Padrdo

MRP (Efetivacdo de Ops Planejadas)

Demanda de Producdo

 Produgdo sob Encomenda
v Utiliza Producio sob Encomenda

I Considera saldo dos acabados na geracdo das

Ordens de Producio. I j

Considera saldo dos semi-acabados na geracdo das Ordens de
rd
Producéo.

¥ Grava Observacies do Pedido na Ordem de Producdo.

W Transfere automaticamente entradas de componentes
semi-acabados para Ordem Principal, ao alterar Status da mesma.

Produgdo sob encomenda
Producso sob encomenda de Beneficiamento
Interno

Produgao sob encomenda de Beneficamento
Externo

[ Utiliza Desvio de Engenharia
Situacdo para cancelamento de OPs

— Beneficiamento Externo
[~ Utiliza Eeneficiamento Externo
Tipo de OF para efetivacdo das OPs de
Benefidamento externo planejadas/
Demanda de Producio.

Tipo de documento para retorno de
matéria-prima enviada para
industrizlizacio (Benefidamenta),

 Beneficiamento Interno

r Utiliza Benefidamento Interno (Industrializacdo sob
encomenda) / Remanufatura

Grupo de Empresas
[~ Controla agrupadamente empresas coligadas ou Matriz/Filial

MNome do Grupo das Coligadas

[+ Controla Revisdo dos Documentos de Producdo

Possibilidade de vincular componentes manufaturado(s) que
™ constam em uma engenharia de produtos, 3 um Grupo de
Produtos.

@

bl

E

Revision #12
Created 15 July 2023 08:52:38 by ProjetosD
Updated 16 August 2024 17:24:04 by ProjetosD



https://autoatendimento.supersoft.com.br/uploads/images/gallery/2023-12/uzqimage.png

