Trabalhando com
Beneficlamento
Interno/remanufatura

Veja também os Itens:

Relatorio de Listas de Embarque de Beneficiamento

Trabalhando com Beneficiamento Interno/Remanufatura

Relatério de Listas de embarque de Beneficiamento

Efetivando Ordens de Beneficiamento

Se sua empresa trabalha com producdo sob encomenda (ou nao ) e recebe matéria-prima de

clientes para aplicar no processo de producao, vocé deverd primeiramente, cadastrar um Local
Virtual de Terceiros, no menu Manutencao>Produtos>Tabelas>Localizacao

= | Planejamento, Programagdo e Controle de Produgdo - Versao 3.427

Manutengdo  Movimentagdo Relatorios  Utilitarios  Ajuda

Empresas L4

Clientes L

Fornecedores »

Produtos Cadastra

Engenharia de Produtos L4 Manutengdo

Estrutura da Organizacdo / Maquinas Céries

Ordens de Producio 4 Taxaz de Converzdo r

Tabelas r Produtos / Fornecedores

Usuarios 4 Tabelas Classificagdo de Matenais  »

Sair I Clazsificagdo Fiscal *
Grupos de Produtos »
Linha de Produtos »

-

Localizagdo Cadastra
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_*| Localizages - Inclusdo

Codigo Descricdo
I LvT Local Virtual Terceiros
Tipo Local Local Disponivel para Producio

Virtual de Terceiros com Origem na Entrada

@ M B

Em seguida deverd assinalar nos parametros adicionais da empresa que utiliza Beneficiamento

Interno/Remanufatura para controlar o estoque de terceiros e as ordens de producao que irao

utilizar este tipo de matéria-prima.

Parametros Adicionais da Empresa

Dados Principais  Tipas de Documentos I
—Ordens de Producéo  Beneficiamento Externo

Ordem de Producio Padrdo IDP ] ¥ Utiliza Beneficiamenta Externo

MRP (Efetivacio de Ops Planejadas) |p|_ | Tipo de OP para efetivacio das OPs de IBE I

Benefidamento externo planejadas/
Demanda de Producdo I | Demanda de Producio,

—Producdo sob Encomenda
[ Utiliza Producdo sob Encomenda

r Considera saldo dos acabados na geracio das I |

Ordens de Produco.
Considera saldo dos semi-acabados na geracdo das Ordens de  Beneficiamento Interno
Produco.

[ Grava Observactes do Pedido na Ordem de Producdo.

encomenda) [ Remanufatura

7 {Itiliza Benefidamento Interno {Industrializacdo sob |

r Transfere automaticamente entradas de componentes

semi-acabados para Ordem Principal, ao alterar Status da mesma. —Grupo de Empresas
Producdo sob encomenda IOE | [~ Controla agrupadamente empresas coligadas ou Matriz/Filial
Producdo sob encomenda de Benefidamento I | Nome do Grupa das Coligadas I |
Interno -
E“;:“‘ﬁ“ sob encomenda de Benefidamento IEE\.uI | [~ Controla Revisdo dos Documentos de Producio
wterno

- - - Possibilidade de vincular componentes manufaturado(s) que
[¥ Utiiza Desvio de Engenharia [~ constam em uma engenharia de produtos, & um Grupo de

Situacdo para cancelamento de OPs I 1 | Produtos.

@ 8 B
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Defina também qual é o Tipo de Ordem de Producao sob encomenda que sera utilizada no
Beneficiamento Interno

= | Tipos de Ordem Produgao / Servigo - Alteragdo

Cadigo Descricdo
IBI Jeneficdamento Interno
— Tipo da ordem ~Tipo de Documento

" Producio Remessa Automatica para
Encerramento Requisictes de Materiais

™ Servi

i JFo = [raur =

¢ Retrabalho de OP Transferénda entre os Remessa de Matéria Prima

Locais de Estogue para OF (Baixa do Estogue)

" Retrabalho de 05

|TRoP = El

Documento para transferénda entre os locais do
& Benefidamento Interno/Remanufatura estoque para produtos de terceiros

™ Benefidamento Externo

[v Gera produto acabado? ITLTE _I
[T 05 visivel para SSPPCR?

@ <« M B =
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Pardmetros Adicionais da Empresa

Dados Principais  Tipos de Documentos
Sisaisiiims Beneficiamento Externo

Ordem de Producdo Padrdo aP l_
MRP (Efetivacio de Ops Planejadas) = Tipo de OF para efetivacdo das OPs de T

Beneficdamento externo planejadas/
Demanda de Produco Demanda de Producdo.

Producdo sob Encomenda

I Utiliza Produgdo sob Encomenda
l_ Considera saldo dos acabados na geracdo das

Ordens de Produc3o.

Considera saldo dos semi-acabados na geracdo das Ordens de Beneficiamento Interno
Producdo.
v Utiliza Benefidamento Interno {Industrializacdo sob

[ Grava Observactes do Pedido na Ordem de Produc3o. e il

Transfere automaticamente entradas de componentes

semi-acabados para Ordem Principal, ao alterar Status da mesma. Grupo de Empresas
Producio sob encomenda OE [ Controla agrupadamente empresas coligadas ou Matriz/Filial
Producdo sob encomenda de Beneficiamento |BI J I
Erc;:ugﬁo sob encomenda de Beneficiamento BY [~ Controla Revisdo dos Documentos de Producio
wterno

- - - Possibilidade de vincular compaonentes manufaturado(s) gue
v Utliza Desvio de Engenharia [ constam em uma engenharia de produtos, a um Grupo de

Situagdo para cancelamento de OPs 1 Produtos,

@ 0 B

A caracteristica marcante deste recurso é poder consumir durante o processo de producao gz

matéria-prima que vem de clientes sem perder o controle do saldo da matéria-prima que

pertence ao seu cliente e a quantidade de material que serd devolvido, simbolicamente ou
efetivamente.

Duas definicdes importantes quanto aos produtos Beneficiados e os Remanufaturados:

Beneficiados:

Sao os produtos classificados como "Manufaturados" no cadastro de produtos, resultado de
uma industrializacao. Os de Beneficiamento Interno ainda tem a particularidade de que em suz

composicao foi utilizada matéria-prima vinda do préprio cliente (terceiro) . Esta matéria-prima

nao ira agregar custo ao produto final, uma vez que foi enviada a empresa pelo cliente, nao foi

comprada pela empresa.
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Remanufaturados:

Sao produtos ja manufaturados ou beneficiados que retornam a empresa para um Reparo ou
Conserto, porém para o processo de remanufatura ndo pode ser considerado com o mesmc

cédigo do produto Manufaturado que o originou. Logo temos mais um cédigo no produto para

dizer que ele é um produto resultado do processo de remanufatura. Outra particularidade,
analoga ao Beneficiamento Interno, é que a matéria-prima para remanufatura é o préprio produtc

vinda do cliente (terceiro), com isso teremos mais um coédigo no cadastro de produtos indicando

qual é o produto a ser remanufaturado. Neste processo ainda deverd ser cobrado o servico
efetuado para o reparo.

Mage noffpund or type unknown

Para utilizar o processo de Beneficiamento Interno / Remanufatura vocé devera ainda

configurar algumas informacdes no sistema:

1) Controlar estoque de terceiros no Sistema Controle de Estoque com origem na
entrada ou ambos.
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_©f| Pardmetros Adicionais da Empresa

I Dados Prindpais | Controle de Producdo

— Inicio dos Calculos —
Més Ano
Nov  ~| Jwz3 |3
— Informagoes Adicionais

r Bloquear a baixa do estoque de produtos com
guantidade insuficiente

r Bloguear a baixa do estogue de produtos com quantidade
insuficiente na Efetivacdo de Ordens de Producdo

[~ Escritura Livro Fiscal modelo 3

[¥ Bloguear Conferéndia Fisica por usugrio?

[~ Atualiza preco de custo apds o custeio

r Atualiza preco de venda de movimentos de  [/0ME o Freco
produgdo apos o custeio I 'I

% Toleréndia

I 0 vl
[~ Controlar fechamento de periodo

r Blogqueia movimentos dos demais Sistemas que ndo integram
o Estoque guando Periodo estiver Fechado?

r Utiliza blogueio de variagao do custo
unitario dos produtos

— N2 Casas Decimais para Custo Médio

Para efeito Para efeito de
de calculo I 25' impressao I 25‘

- Estoque envolvendo terceiros

¥ Utiliza controle de estoque envolvendo terceiros

{~ Entrada " Saida % Ambos

"Dpera:ﬁn com terceiros inicia-se na

r Considera produtos em poder de terceiros como parte
integrante do saldo em estoque

—Entrada de Produtos

v Informar Local de Almox. nos movimentos de entrada.

[~ Mostrar o Local de Almox. do dltimo lote cadastrado.

Tipo de Custeio
% Custo Médio
" PEPS (Primeira que entra, primeiro que sai)

r Exibe tela com os produtos que atingiram ou estdo sbaixo do
estoque minimo na definicdo da empresa ?
xibe:
" Saldo da principal localizacio
¥ Saldos das localizactes
" Somar saldos das localizacfes

[~ Gera numeracdo automatica para documentos internos

r Considera custo de Mota Fiscal complementar na mesma

data da Mota principal.

Exigir custeio dos produtos na emissdo dos relatdrios com
custo

=

[+ Utiliza Custo por Absorco com Contabilidade

[ Eibir tela com lotes préximos da data de validade

—Integracdo com a Contabilidade

%]
[=1
m
%]
m

1}
(]

1}

Exibir C-:ES-I V] 3,. dias ante

[T Integra estino das Exportacies—
Contabilizacdo por Centro de {* Matriz " Filial

r
Custos

@
™)
EC

2) Cadastrar na tabela de Localizacoes um local do tipo "Virtual de Terceiros" para que

o sistema controle o quanto do

material que pertence a seu cliente ja foi

industrializado.

il Localizages - Alteragdo

Cadigo Descricdo
LT I ocal Virtual Terceiros
Tipo Local

I'l.ﬁrtual de Terceiros com Crigem na Entrada LI

@ <

= B =
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3) Parametrizar o sistema para utilizar "Beneficiamento Interno (Industrializacao sob

encomenda) /Remanufatura "

Pardmetros Adicionais da Empresa

Dados Princpais  Tipos de Documentos l
e Beneficiamento Externo

Ordem de Produgdo Padrio lm =
MRP (Efetivacdo de Ops Planejadas) FL Tipo de OP para efetivacio das OPs de lm

Beneficdamento externo planejadas/

Demanda de Producio Demanda de Produgdo.

Producdo sob Encomenda
[v Utiliza Producdo sob Encomenda
r Considera saldo dos acabados na geracdo das

Ordens de Producio,

Considera saldo dos semi-acabados na geracdo das Ordens de Beneficiamento Interno
Produgdo.
- . - Utiliza Beneficiamento Interno {Industrializacio sob
[ Grava Observactes do Pedido na Ordem de Produc3o. v encomenda) / Remanufatura
Transfere automaticamente entradas de componentes
semi-acabados para Ordem Principal, ao alterar Status da mesma. Grupo de Empresas
Producdo sob encomenda OE [ Controla agrupadamente empresas coligadas ou Matriz/Filial
Producdo sob encomenda de Beneficamento B
Interno
Erc;gugﬁo sob encomenda de Benefidamento BY [~ Controla Revisdo dos Documentos de Producdo
xterno

- - i Possibiidade de vincular componentes manufaturado(s) que
Iv Utiiza Desvio de Engenharia [ constam em uma engenharia de produtos, a um Grupo de

Situagdo para cancelamento de OPs 1 Produtos.

@\ B

4) Para as matérias primas que vem de seus clientes, que farao parte do

beneficiamento, verificar seu cadastro na tabela de Produtos:

e sua origem devera ser "Comprado/De Terceiros".
e O Tipo de Compra devera ser: "Matéria-prima de terceiros recebida para
beneficiamento" ou "Material recebido de terceiros, com controle de série, para

remanufatura".
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& | Produtos - Inclusdo

Identificacdo do Produto

Codigo

Descrican
| TERCEIRO

Data de Cadastro

Complemento

|j IMateriaI Recebido de Terceiro para BI

|2?,r12,rzn23 El
Referénda Alternativa

I Identificacdo | Unidade de Medida / Informagdes MNF
Cadigo de Barras

Informacgbes Adicionais | Informagbes Fizcais Detalhes | Propriedades ql;l

Cadigo de Barras Praprio)Terceiros

[~ Blogueia Produte [~ Ferramenta [ Produto Inspeconado

— Grupo de Produtos

—Origem do Produto Informacies para estoque
Cédigo Descricao ' Comprado,De Terceiros Tipo de item
I _I I lI T ManuTatiraao LI
" Remanufaturado

“Informacgdes para producdo

lassificacdo do Produto Comprado/De Terceiros

Tipo Fabricacdo
% Em linha

{~ Sob demanda de venda (sob encomenda)

{ Sob demanda de producio
Fabricante
Tipo
?: CNPJ CNPI Raz3o Sodial Marca
CPF
= Outro —I I ll I

©)
ol
@

5) Cadastrar uma ordem de producao do tipo "Beneficiamento Interno / Remanufatura"

e também informar o "Documento para transferéncia entre os locais do estoque para

produtos de terceiros"” .
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e Tipos de Crdem Produgdo f Servigo - Alteragao

Caodigo Descricdo
IBI ienefidamento Interno
— Tipo da ordem ~Tipo de Documento
™ Produco Remessa Automatica para
Encerramenta Requisicdes de Materizis
" Servi
ervigo IEDP‘ _I IRJ!'.UT _I
" Retrabakho de OP Transferénda entre os
Locais de Estoque para O
™ Retrabalho de 05 .
|TRoP =l

" Beneficamento Externo

Documento para transferénda entre os locais do

&+ Benefidamento Interno/Remanufatura estoque para produtos de terceiros

[v Gera produto acabado? ITLTE _I
[T o5 visivel para SSPPCP?

@ < 0B B =

e Tipo de Documento - Alteracdo

Tipo de documento Descricdo

ITLTE I rans Local Prod Terceiro

Tipo de movimento
’1’" Entrada " Saida {+ Transferénda
Tipo de operacio peracdo inida-sena—
IMQVimEHEﬁU de Terceiros na Producdo ;I " Entrada € Saida

[v Documento valorizével

[~ Considerar no cdlcule do custo

[T Retorno de industrializacdo efetuada por terceiros

E ™M B 2

6) Cadastrar uma engenharia de beneficiamento interno onde obrigatoriamente ela contera
componentes do tipo "Matéria-prima de terceiros recebida para beneficiamento" ou "Material
recebido de terceiros, com controle de série, para remanufatura" além das matérias primas

proprias da empresa.
Quanto ao "Material recebido de terceiros, com controle de série, para remanufatura", existird

uma particularidade para este tipo de produto constar na engenharia : O Produto principal devera
estar classificado como Remanufaturado. Veja mais informacdées emProcesso de
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Remanufatura mais abaixo.

| Produtos - Inclusdo

Identificacdo do Produto
Cadigo Descrican Data de Cadastro
I BI @ IPrnduto de Benefidamento Interno IZ?IIZJZDZS _I
Complemento Referénda Alternativa

IIdentiﬁEg?'u | Unidade de Medida / Informagdes MF Informagdes Adicionais | Informagies Fiscais ‘ Detalhes | Propriedades 4|>|

] Cadigo de Barras

i
Cadigo de Barras Praprio/Terceiros [ Blogueia Produte [ Ferramenta [ Produto Inspedonado
1 Grupo de Produtos —Origem do Produto—— | [ Informacdes para estogue
Codign  Descricdo i Tipo de item
=] +l =l
—Informacoes para producio
lassificacdo do Produto Comprado/De Terceiros Tipo Fabricacdo
L {* Em linha
Compaonente LI {~ Sob demanda de venda (sob encomenda)
{~ Sob demanda de producio
Fabricante
Tipo
3 F: CNPJ CNPI Razo Social Marca
CPF
]
" Quiro —I I ll I

®EQ

Processo de Beneficiamento Interno (Industrializacao sob encomenda)

PPCP

Engenharia do produto Manufaturado: O produto principal desta engenharia devera em seu

cadastro no campo "Origem" ter a classificacao de Manufaturado.
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< | Engenharia de Produtos - Inclusdo

I Dados do Produto Princpal | Componentes | Roteiro ‘ Arvore da Engenharia do Produto Observacdo
Cddigo do Produto Descricdo
‘roduto de Beneficiamento Interno ll
Caract? Descricio

Unid. Medida Grupao
fun |

Clas. Materia Fab Est.Minimo Local/Prat. [Pos

| | R&0,00 |

Opgoes da Engenharia
Visivel para

55Estog e SSPPCP

[T Baixa por explosso

Baixa produto principal quando este For
movimentado através do 55Vendas

A baixa por explosdo ndo ficara disponivel se utilizar lotes ou
utilizar localizagoes diferentes para os produtos.

dixa
{" Entrada
{ Saida

= | Engenharia de Produtos - Inclusio

Dados do Produto Principal ‘ I Componentes | Roteiro ‘ Arvore da Engenharia do Produto ‘ Ohservacio ‘

Na engenharia ao menos uma das matérias primas devera ser "Matéria-prima de terceiros
recebida para beneficiamento".

Item I Componente

IF‘.eFeréncia IQuanﬁdade

IUnidIDrigem

|status

01 TERCEIRO | Material Recebido de Terce

2,0000000000 UM | Comprado/De Terceiros| Efetivo

| *

002 [Fo@ | Componente 1

1,0000000000 UM | Comprado/De Terceiros| Efetivo

®E

LXO



https://autoatendimento.supersoft.com.br/uploads/images/gallery/2023-12/rkLimage.png
https://autoatendimento.grupoallegus.com.br/books/cp/page/cadastrando-a-engenharia-de-produtos
https://autoatendimento.supersoft.com.br/uploads/images/gallery/2023-12/SU9image.png

Sistema Controle de Compras

Recebimento do Material dos Clientes: O processo se inicia no recebimento da matéria-prima dos

clientes para beneficiamento.

Este recebimento ocorrerad pelo Sistema Controle de Compras onde o tipo de documento dc
Cddigo Fiscal de integracao com o Sistema Controle de Estoque sera "Entrada de Terceiros com

Origem na Entrada". Dessa forma o saldo da matéria-prima pertencente a seu cliente serd
atualizado e podera ser iniciada a producao.

_| Plano Fiscal - Alteragao

I Identificacdo | Inf, Fiscais | Integracao Classificacdo /Transporte
~Identificacdo
¥ obedece o decreto 46.966/20027
Codigo Fiscal Desdobr,

1915 000

Descricdo
IEntrada de mercadoria ou bem recebido de terceiros|

Descricdo para Mota Fiscal

~Tipo
" Servigo " Devaolugdo
" Remessa ™ Servico de Transporte
" Retorno de Remessa/Industrializacio € Crédito Abivo Permanente
™ Demais Operacies ¥ Operacdo com Terceiros
—Configuracdes Gerais
[T Irteqgra o total do Faturamento [T Integra o total das compras
[T Rateia entre receitas, C, Cusko ou Despesas I Gera CréditojDébita de IPI ®
[T Soma walor CFOP ao kokal dos produtos e Mota Fiscal ¥ Gera Crdem de Servico
[~ Blogueia Mot. Receb sem Ordem de Compra <:
—Situacao CFOP | |
[T Inativo %
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| Plano Fiscal - Alteragdo

Identificacao | Inf. Fiscais ||Igtegrag?‘u | Classificacao/Transporte |

—Controle de Estogue =
¥ Integra ipo Docu
Mo dg i S— Mota Fiscal IF (Form. 2) Redbo MF-& MFC-&
eduz o movimento
ETOE =] = =~ =~ =~
I Deduz ICMS do movimenta I I I I
) rno de Venda em Consignacao

Deduz PIS d 18
:: o T R e NotaFiscal  MF (Form. 2)  Redbo NF-2

Deduz COFINS do movimento I _I I _I I _I I _I
[T Deduz ICMSRF do movimento
T DeduzForpd irnenk Op. de Triangulacio

eduz o movimnenko
I Baixa do Fornecedor da mercadaria (CFOF *,92%)
[T Deduz FCPRF do movimento .
—Contabilidade Tipo de Movto de Baixa (SSFinanc)

r Integra |7|

] —Subst, Tributaria
Cod. Fiscal Desdobr. {" Subskituka
I . I (" Substituido
Lancamentos no Livro de Entrada - NF Conjugada I Exporta observactes pj o Liveo Fiscal ®
Cad. Fiscal Desdobr.

De Linha I 0 para Observacdo 1 C:

Diferenca entre Base Calcule e Total da NF. lancada em Ce Linha I 0| para Observacio 2
IPI ICMS H
Portaria CATG6/2018 I Mao aproveita crédico de ICMS{155 %
™ spanosoiod I spooosmzre r r;]:?q E;Ec?tr.:a valores do Diferencial
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o de Recebimento - Inclusdo

Igal::ealho ‘ Itens | Valores/Observacies Duplicatas | /

—Identificacao I
Miimero Doc. i [ Emitente ™ Nimero Cliente Considera desconto por item na
IT * CNP1 & Cliente |11. 111.111/1111-80 _I N geterminag?'o da base de cdlculo
o IPI?
" CcPF ~ Razdo Social
N Ordem Compra ” " Qutros Fornec. |C|iente +|

Data da Emissdo Data de Entrada Céd, Fiscal Desdob, Série Modelo 2cie
27/12/2023  =| [27/12/2023  =||[1915 =] [ooo 1 oL o v

Importar XML | ! =] =l =l | | = ~
Situacdo do Documento: Tipo Cte:

Anexos | IUU - Docto reqular LI I Hormal ;I

Chave de Acesso: I | |

I Informactes Adicionais | Informagbes da Mota Fiscal de Compra |

—Informagdes Recebimento Futuro [~ MF Complementar
—Servicos
Cadigo Servico

—

Modelo DES-Dedaracio Eletronica de Servicos

[T Compra para Recebimento Futuro

—Comprador
Codiga MNaome

= o || =]

@ M B
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tificagdo de Recebimento - Inclusdo
Cabecalho | I Itens | Valores /Observacies

- =

Cod, Fiscal |Desd|Cad. Produto |Descricao Localizacdo  |Unid|Taxa Conv. |Quant. Valor Unit, [Tipg I:I
*| 1,915 000 TERCEIRD |Material Recebido de Terceiro para BI 4 UM 0,000000 10,000 RS100,00
Vinculos
[~ Mao recaloula valores
Cod. Produto  Descricdo Quantidade  Valor Unitario Valor Total Cod. Fiscal Desdob.
TERCEIRO |Material Recebido de Terceiro para B | 10,000 | R$100,00 | R$1000,00 [1915 -] |o0o
Tipo Desconto i i
pa % Desc. Val. Desconto Alig. TPT Valor IPI Alig. ICMS Incide ICMS
| 0,0000 | R 0,00 | 0,00% | RS 0,00 | 0,00
Incide IPT
Inc, Fiscal Céd, Trib,  SitTrib IPI  Clas. Fiscal )
I _I I _II I _I Incide ICM5 sobre IPT

Sistema Controle de Estoque

@ M B

Se vocé pesquisar no Sistema Controle de Estoque ira verificar a entrada do produto de terceiros

€m Sua empresa

| Controle de Estoque - Versdo 7.764

Manutencdo Movimentagdo Relatdrios  Utilitdrios  Ajuda
02.806.

Definir ernpresa

Movimentagdo Simples

Movimentagdo de Estoque entre Produtos ¥

Extrato de Produtos
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ot | Consulta de Extrato de Movimentos

Data inicial Data final isugliza————— Tipo de Pesquisa—————| elecio por
|0U12j2023 _I |31':12‘r2023 _I * Quantidade ’75" Geral ' Cédigo

{” Quantidade/Custo " Detalhada {” Ref, Alternativa
Cod. Produto Descricdo do produto Un, Medida
| TERCERO | |Material Recebido de Terceiro para BI 4| jun

¥ Subtrai estoque em poder de terceiros no calculo do saldo
|v Soma estoque de terceiros no calculo do saldo

Estogque Minimo Saldo Inicial Saldo Final
0,000 0,000 10,000
Tipo Doc.INL'.lrn. Doc. IDaB IQtde Entradas IQtde Saidas ISaIdo Atual
M| ETOE 888 27[12/2023 10,000 0,000 10,000

cf| Controle de Estoque - Versdo 7.764

Manutengdo Movimentacde Relatérios  Utilitdrios  Ajuda
02.806.857/0001-29 Livros Fiscais *

Termos de Abertura/Encerramento L4

Acompanhamento de Estoque
Conferéncia
Conferéncia por Localizagdo

Estoque Envolvendo Terceiros

— Periodo Referéncia Qrigem Tipo
Data Inicial Data Final {* Entrada ' Analitico
joj1z/2023 | [3y12/2023 -] " Saida " Sintético
~Quebra . -
—Especificagdo
IProprieﬁrios ;I Tipo — Configuragtes —
. o Cli f* CNP]
Tipo de Selecdo—— i~ CPF Impressora
{* Por Faixa " For " Qutros : =
- rientacao
{ Produtos Alkernados Proprietarios {* Retrato
[MiLiyinise - " Paisagem

¥ Totaliza Quantidades?
[ Imprime Custos Unitérios e Totais?

[T Utiliza mascara de milhar em campos numéricos

@ & © & X B
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14:17:22 EMPRESA EMITENTE Data 27-12-,2023

Relat0zn Relatorio de Estogue Envolvendo Terceiros Pag 1

Froprietarios - Origem Entrada - Feriodo: 01-12-2023 - 31-/12-2023

Data Nro Docto Tipo Entradas Saidas Custo Unit Custo Total

Cliente 11.111.111-1111-80 - Cliente

Produto TERCEIRO - Haterial Recebido de Terceiro para BI - Local 4 - Un Hed 1)

Saldo en 30-11-2023 o.00 i00.00 0.00

2771272023 888 ETOE 10,00 o.o0 10,00 100,00 i000.00

Saldo en 31-12-20232 10,00 100,00 i000.00
i0.00 0.00 i0.00 1000.00

TOTAL GERAL 10,00 0.00 10,00 i000.00

PPCP

Ordem de Producéo:

Deverd ser cadastrada entdo a Ordem de Producdo de Beneficiamento Interno no PPCP. Esta

ordem obrigatoriamente deverd ter o cliente informado pois, o sistema deve saber a qual cliente
pertence a matéria-prima.

< | Ordem de Produgdo Autorizada - Alteragdo

IDados Principais | Produto | Estrutura | Roteiro | Ocorréndas |

— Dados Principais
Tipo Departamento de Inicio da Pr &
Cadigo Des o Mimero Cddigo Descricio
IBI _I IBeneﬁciamento Interno ll I 1 |1 _I IDeparmmenm ll
Programacgdo Inicio Real — Cliente NE Ped. no SSVendas
OF Prindpa Data de Inicio Data de Encerram. Data Hora Pedido Cliente  Dt.Entrega p/ Cliente
| |7rap2s —| [azinzjas | | [= | | =
 Retrabalho - Doc to relacionad: — Cliente
Tipo Mumero Doc, Retrabalho Tipo CNPJ
| =1 I @ cvp1 PP Outres| [11111.111/1111-80 -]
~ Encerr po Razdo Sodal
Data Hora |Cliente +]
I —I I Mome Fantasia
— Cancelamento ———————————— I ll
Data Contato

® < M B =
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=| Ordem de Produgdo Autorizada - Alteragdo

Dades Principais ||Produto | Estrutura | Roteiro | Ocorréndas

 Dados do Prod

ddigo Descricdo
BI _I IProduto de Beneficdamento Interno ll

—_—

aractl Descricao Caract2 Descricao Quantidade

i =] | -] | | 1,000 J

Anexos do Produto |

— Técnico Controlador uantidad
Cddigo MNome Quantidade Encerrada Quantidade Restante
[ =] ] | 0,000 | 1,000
I Ohservachies | Informaciies Adicionais Status da Ordem de Data da Mudanga de
Producio Status

IEFeh'va ;I

27/12/2023 |

Recarrega Engenharia de Produtos
e Roteiro de Fabricacdo

@ <0 B =

=| Ordem de Produgdo Autorizada - Alteragao

Dados Principais | Produto ||Estrutura | Roteiro | Ocorréndas |

Csorutura

Item |Céd. Produto |Descrig?o |Quantidade Status |
Mool TERCEIRQ  Material Recebido de Terceiro parz 2,000 Efetivo

ooz COMP1 Componente 1 1,000  Efetivo

@ <« OB >

Ao efetivar a ordem de producao o sistema ira gerar dois movimentos no Sistema Controle de
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Estoque quanto a engenharia do produto (e sempre que existir mudanca nos status da ordem
esses dois movimentos serdao gerados também):

< | Ordem de Produgdo Autorizada - Alteragao

Dados Principais ||Produto | Estrutura | Roteira | Ccorréncias |

— Dados do Produto
Codigo Descricao
| BI =] IProdutc- de Beneficiamento Interno |
Caractl Descricdo Caract2 Desdrigdo Quantidade

I B | -] | | 1,000 J

Anexos do Produto |

— Técnico Controlador uantidad
Cddigo MNome Quantidade Encerrada Quantidade Restante
[ =] ] | 0,000 | 1,000
I Observacies | Informacées Adicionais Status da Ordem de Data da Mudanca de
Produgdo Status
|Efetiva k2l REEEE

e Roteiro de Fabricacdo

Recarrega Engenharia de Produtos |

®@ < M p >

Um transferindo as matérias primas proprias da sua empresa com um documento de

"Transferéncia" com o tipo de operacao "Entrada/Saidas de producao" .

| Movimentagdo Simples

ce>3Dedo|l [~ X|[®

Data |T||:lo Doc, |N° Docto |Série|Fornecedcr ICIiente |Dbservag’?n
27/47i2073 FTOF SRR 1 RO 11114 111111480

27/12/2023 TLTE\ 1 MUL  MULO 11.111.111/1111-80

Informacdo

@ Méo & possivel a edigdo de um documento gerado automaticamente por uma mudanca de Status de uma Ordem de Produgdo.

L&
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=l Movimentagdo Simples - Visualizagdo

Tipo de Doc. Tipo OF /05 Emitente Tipo [
ovimento de Transferéncia
|TLTE J |BI J o~ Ol CNPJ relativo @ mudanca de Status da
Ne Documento NGm. OP /05 l1111111/111180 -] OP para Efetiva
I I = : i
P o~ Razdo Sodal
Um.Reg.Mat. = -
Cliente +
JuL | | +]
Data Emissao Observacio
27/12/2023
s J | @l |l
Cdd. Produto  |Descrigdo |Unidz|QuantidadE |\.|'alor TotlAquL']nl'u'anr Sem ICMS || |Local Origem Local Destino
b i w S eN Material Recebido de Terceiro para BI | UM 2,000 R&0,00 0,00 RE0,0 4 5

Documento para Baixa dos Componentes

J J J ~ Total |$ 0,00

@ < ® =

E um segundo movimento transferindo as matérias primas do cliente com um documento de
"Tranferéncia" onde o tipo de operacado serd "Movimento de terceiros para producao".
Lembre-se que, para uma ordem de beneficiamento interno nunca sera possivel sua
efetivacao sem que exista saldo suficiente para os produtos dos clientes, mesmo que a
empresa esteja parametrizada para efetivar ordens de producao sem saldo para todos
0s componentes.

Apontamento da Ordem de Producdo: Ao apontar a ordem de producdo o sistema também

realizard dois movimentos no Sistema Controle de Estoque no que diz respeito a engenharia do

produto principal:

Ir4 gerar a remessa de matéria-prima para a ordem de producdao com um documento de Saida do
estoque e com o tipo de movimento "Entrada/Saidas para producdo"

Outro movimento transferindo a matéria-prima recebida do cliente para o Local Virtual de

Terceiros, significando que esta matéria-prima ja foi consumida em uma ordem de producao. O

tipo de documento utilizado neste caso serd de "Transferéncia" onde o tipo de operacao seré
"Movimento de terceiros para producao".
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Controle de Série : Se a empresa utiliza controle de série para os produtos e o produto principal
for controlado por série, neste momento também serdao geradas as séries para as quantidades

apontadas. Como estd explicado em Trabalhando com Controle de Séries dos Produtos.

Sistema de Vendas

Nota Fiscal de Retorno de Industrializacao: Ao emitir a nota fiscal no Sistema de Vendas de
retorno de industrializacao o sistema ird dar baixa nas matérias primas recebidas do cliente que

estao no local virtual de terceiros encerrando a movimentacao deste produto dentro da empresa.

Este movimento serd gerado no Sistema de Controle de Estoque por um documento do tipc

"Saida para terceiros" com origem na Entrada. E também ira dar saida no produto acabado que
esta sendo vendido na nota fiscal.

Controle de Série :Se o produto acabado for controlado por série, deverd ser informado também

as séries que estdo sendo remetidas para o cliente. Como estd explicado em Trabalhando com

Controle de Séries dos Produtos.

Processo de Remanufatura

A Unica diferenca, em termos de processo, entre o Beneficiamento Interno e a Remanufatura esté
no fato da Remanufatura estar ligada diretamente ao controle de série dos produtos. Também, na

forma como o material recebido do cliente é devolvido j& que, nao se trata de uma
Industrializacdo da matéria-prima e sim um_Reparo e com isso na nota fiscal além do cdédigo
fiscal de devolucao das matéria-primas ira constar também um cédigo fiscal de servicos parz

cobranca do trabalho de remanufatura efetuado para o produto.

Importante: Este tratamento nao se refere a Industrializacao sob Encomenda como o caso do
Beneficiamento Interno.

PPCP

Engenharia do produto Remanufaturado: O produto principal desta engenharia devera

obrigatoriamente ter em seu cadastro no campo "Origem" a classificacao de Remanufaturado €
controlar série.

Na engenharia ao menos uma, e apenas uma, das matérias primas devera ser "Material recebidc

de terceiros, com controle de série, para remanufatura", isso porque é ela na verdade o produto
que ira ser remanufaturado fisicamente. O produto principal seria um controle virtual do sistema

para saber o quanto do material do cliente ja foi remanufaturado. Fisicamente eles sédo o mesmo

produto, para o sistema dois : matéria-prima e Produto Final.
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Sistema Controle de Compras

Recebimento do Material de Terceiro : O processo se inicia no recebimento da matéria-prima do

cliente para remanufatura. Este recebimento ocorrerd pelo Sistema Controle de Compras onde c
tipo de documento do Cédigo Fiscal de integracdo com o Sistema Controle de Estoque serd
"Entrada de Terceiros com Origem na Entrada". Dessa forma o saldo da matéria-prima deste
cliente sera atualizado e podera ser iniciada a producao.

Controle de Série: Neste momento o sistema ird exigir que vocé informe os numeros de séries

dos produtos que estdo entrando na empresa para remanufatura. As séries poderao ser da
prépria empresa ou de outro fabricante.

PPCP

Ordem de Producdo: Devera ser cadastrada entdao a Ordem de Producdao de Beneficiamento

Interno / Remanufatura no PPCP. Esta ordem obrigatoriamente devera ter o cliente informado
pois, o sistema deve saber a qual cliente pertence a matéria-prima.

Ao efetivar a ordem de producao o sistema ird gerar dois movimentos no Sistema Controle de

Estoque quanto a engenharia do produto (e sempre que existir mudanca nos status da ordem

esses dois movimentos serdo gerados também):

Um transferindo as matérias primas préprias da sua empresa com um documento de
"Transferéncia" com o tipo de operacao "Entrada/Saidas de producao" .

E um segundo movimento transferindo as matérias primas do cliente com um documento de
"Transferéncia" onde o tipo de operacao serd "Movimento de terceiros para producao".
Lembre-se que, para uma ordem de Remanufatura nunca serd possivel sua efetivacao sem que

exista saldo suficiente para os produtos pertencentes ao cliente, mesmo que a empresa esteja
parametrizada para efetivar ordens de producao sem saldo para todos os componentes.

Controle de Série: Neste momento vocé deverd informar as séries da matéria-prima que estd

sendo remanufaturada nesta ordem de producdo. O sistema ird disponibilizar para vocé

selecionar as mesmas séries que foram registradas pela notificacao de recebimento.
A séries apenas serao requeridas pelo sistema na primeira mudanca de status da ordem de

producdo. Este controle existe para que ao apontar as quantidades ja produzidas o sistema
disponibilize as mesmas séries que foram remetidas para a ordem.

Apontamento da Ordem de Producédo: Ao apontar a ordem de producdo o sistema também

realizard dois movimentos no Sistema Controle de Estoque no que diz respeito a engenharia do

produto principal:
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Ird gerar a remessa de matéria-prima para a ordem de producao com um documento de Saida do

estoque e com o tipo de movimento "Entrada/Saidas para producao"

Outro movimento transferindo a matéria-prima recebida do cliente para o Local Virtual de

Terceiros, significando que esta matéria-prima ja foi consumida em uma ordem de producdo. O

tipo de documento utilizado neste caso serd de "Transferéncia" onde o tipo de operacdo seré
"Movimento de terceiros para producao".

Controle de Série : Mais uma vez sera necessario identificar quais séries se referem a este
apontamento para que o produto final receba as séries e o sistema entenda que elas ja estao

disponiveis para retornar ao cliente.
Se as séries forem de outro fabricante, neste momento o sistema ird gerar as séries para controle

dentro da sua empresa, logo o produto tera agora um controle de série da sua empresa.

Se as séries, na entrada da matéria-prima, forem da prépria empresa o produto acabado

receberd estes nimeros de série.

Sistema de Vendas

Nota Fiscal de Devolu¢cdo do Produto Remanufaturado: Ao emitir a nota fiscal no Sistema de
Vendas de devolucao do produto, o sistema ira dar baixa nas matérias primas recebidas de

clientes que estao no "local virtual de terceiros", encerrando assim a movimentacao deste cliente

dentro da empresa.
Mesmo nao constando na nota fiscal de vendas, outro movimento sera feito no estoque baixandc
o saldo do produto final gerado pela ordem de Remanufatura ja que, como dissemos

anteriormente, o produto principal da ordem de producao (Remanufaturado) é apenas virtual

para gue o sistema consiga controlar o processo. Esse movimento sera feito com o documentc

informado nos parametros da empresa para esta finalidade na aba de integracdo com o Sistema

Controle de Estoque.

Controle de Série :Deverd ser informado também as séries que estdo sendo remetidas para o

cliente. Como esta explicado em Trabalhando com Controle de Séries dos Produtos.
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