Trabalhando com Controle
de Série dos Produtos

Veja também os Itens:
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e Parametrizando os Produtos

e Cadastrando os Produtos

e Relacionamento entre Produtos e Fornecedores

e Cadastrando a Engenharia de Produtos

e Consultando Saldo dos Produtos por Localizacao

e Relatério de Acompanhamento dos Produtos Manufaturados

e Relatdério de Engenharia de Produtos

e Trabalhando com Controle de Série dos Produtos

e Cadastro de Taxa de Conversao para as Unidades de Medidas dos Produtos

o Classificacao de Materiais dos Produtos

e Classificacao Fiscal dos Produtos

e Trabalhando com Grupo de Produtos

e Trabalhando com Linha de Produtos

e Pesquisando Engenharia de Produtos

e Trabalhando com Lotes dos Produtos (Comprados e Manufaturados)

e Trabalhando com Grade de Produtos - Caracteristica 1

e Trabalhando com Grade de Produtos - Caracteristica 2

e Trabalhando com Quebra Opcional de Produtos

e Pesquisando Produtos

e Engenharia de Produtos - Componentes

e Engenharia de Produtos - Roteiro

e Engenharia de Produtos - Arvore

e Documento de Entrada do Produto Acabado no Sistema Controle de Estoque
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Trabalhando com Controle de Série dos Produtos

Se vocé deseja efetuar o controle de série dos produtos manufaturados na empresa, devera ter
em mente que este controle apenas funciona com um rigoroso controle fisico do seu estoque, ja
gue para o sistema a série é apenas um nimero armazenado no banco de dados e para seu
estoque ela identifica toda a movimentacao do produto, para quem foi vendido, se retornou a
empresa e por qual motivo, se foi remanufaturado, etc.

Em toda a movimentacao feita com este produto envolvendo o controle de estoque, isto é,
existindo integracdo com o estoque nas operacoes, sera exigida as séries que estao sendo
movimentadas para que se tenha informacdes para rastreabilidade e controle de qualidade do
produto.

Fluxo das séries dentro dos sistemas
Quando as séries sao geradas no sistema
Sistema PPCP

Encerramento da Ordem de Producdo: A cada encerramento do produto controlado por série o
sistema ird gerar as séries (se o controle for sequencial), ou sera exigido que vocé informe as
séries que estdao sendo atribuidas a este novo produto se o controle for manual.

Sistema Controle de ESTOQUE

Movimentos Simples ou Ajuste de Entrada de inventario: Ao fazer manualmente uma
movimentacao simples no Sistema Controle de Estoque com operacao de entrada, o sistema ird
também gerar as séries ou exigir que vocé as digite.

Em ambos os casos, nunca o sistema permitird que vocé informe uma série que ja tenha sido
atribuida a outro produto.

Se uma das operacoes descritas acima forem excluidas do sistema, as séries geradas por estas
operacdes também serdo excluidas. Uma particularidade guanto ao Encerramento da ordem de
producdo é que, se ele nao for o Ultimo apontamento gravado o sistema ird apenas invalidar as
séries geradas por ele e ndo excluir.

Rastreabilidade: Até aqui temos a informacao de qual Ordem de Producao ou Movimento no
Estoque gerou as séries para o produto.

Tanto no apontamento da ordem de producao quanto na movimentacao simples, o sistema ird
apresentar a tela abaixo referente ao produto que estd sendo movimentado e gerando entrada de
saldo no estoque:

Em Geracdo de séries vocé podera informar uma nova série inicial e o sistema ird gerar a
sequencia a partir da série informada, porém ele ja abrira a tela com os nUmeros de séries obtidos



do banco de dados.
Se a forma de controle da série for manual, o sistema abrird esta tela porém ira aguardar que vocé
informe os nUmeros manualmente.

Quando as séries saem da empresa (recebem um proprietario):
Sistema de VENDAS

Lista de Embarque: Se sua empresa utilizar este recurso do sistema para fazer a Reserva de
Venda, as séries serao informadas neste momento e a lista é quem dard um proprietario para as
séries.

Nota Fiscal de Venda: Na emissao da nota fiscal de venda, vocé devera selecionar as séries que
estardo sendo remetidas para o cliente. Com isso o sistema ird armazenar a informacao do
destinatdrio da mercadoria.

Importante: Se a nota fiscal importar dados da lista de embarque, nao sera pedido as séries para
os produtos neste momento pois, elas ja foram informadas na lista de embarque.

Sistema Controle de Estoque

Movimento Simples ou Ajuste de Saida de Inventério: Ao fazer manualmente uma movimentacao
simples no Sistema Controle de Estoque com operacao de saida, o sistema ird também exigir as
informacodes de série do produto movimentado.

Rastreabilidade: Neste momento temos as informacdes de qual ordem de producao ou
movimento do estoque gerou as séries e para qual cliente elas foram remetidas.

Em Séries Disponiveis o sistema ird apresentar as séries que ainda ndo possuem um proprietario,
isto é, ainda nao sairam da empresa por uma das operacoes descritas neste tépico.

Vocé deveréd clicar nas séries que estao saindo para o cliente e se desejar podera digita-las
diretamente na grade de "Séries Selecionadas". Clicando em "Selecionar as demais séries
automaticamente" o sistema ira selecionar automaticamente as séries a partir da primeira que
vocé indicar, assim nao sera necessario vocé selecionar cada uma delas individualmente.

Quando as séries podem retornar a empresa:
Sistema Controle de Compras

Notificacbes de Recebimento de Devolucdo de Venda: nesse momento por se tratar de uma
devolucao significa que as séries estarao retornando a empresa, com isso sera gerado um novo
registro desta série no controle de série do produto para que vocé decida o que deve ser feito com
ela : ou uma nova venda, ou a baixa manual no estoque para finalizar a movimentacao desta série.
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Notificacbes de Recebimento de Terceiros (Remanufatura): na entrada do produto com operacao
de Entrada de Terceiro, o sistema estard entendendo que ele serd matéria-prima a ser
remanufatura e que ele tem séries retornando para este fim. Veja mais informacdes em Processo
de Remanufatura mais adiante.

Observacodes

- Nas notificacdes de recebimento de compra cuja operacao seja entrada de mercadoria no
estoque, nunca sera permitido a informacao de um produto que controle série.

- No Sistema Controle de Compras, o tipo de controle de série sera sempre manual.

Rastreabilidade: Neste momento temos as informacodes de qual ordem de producao ou
movimento do estoque gerou as séries, para qual cliente elas foram remetidas, quando elas
retornaram a empresa seja pela devolucao de venda ou para fins de remanufatura.

Para as séries que retornam a empresa o sistema apresentara a tela abaixo porém ele ird esperar
gue vocé informe as séries que estao entrando na empresa:


https://autoatendimento.supersoft.com.br/uploads/images/gallery/2023-10/Z1pimage.png

Tela apresentada na operacao de devolucao
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Tela apresentada na operacao de entrada de terceiros (Remanufatura)

Veja que para esta operacao o sistema espera as séries da prépria empresa e também a série de
outro fabricante, isto é, de um produto que nao foi fabricado por sua empresa. Veja mais

informacdes em Trabalhando com Beneficiamento Interno / Remanufatura.
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Como parametrizar o Sistema para utilizar o controle de série

Para habilitar este controle serd necessario assinalar nos parametros dos produtos que havera
Controle de Série. Este controle estara disponivel apenas se sua empresa controlar lotes.

Manutengdo Movimentacde Relatérios  Utilitarios  Ajuda

Empresas Dados Cadastrais r
Clientes 3 Pardmetros Adicionais da Empresa
Fornecedores 3 Pardmetros dos Produtos

=3-"-: Parametros de Produtos

IInFﬂrmagﬁes GErais | Propriedades

—Informactes dos produtos

I™ Gerar cédigo do produto automaticamente ¥ Utiliza controle de Série dos Produtos

Lodigo inda 05 da

[ 10 = | 0 3, Ger
Série inicia

[¥ Utiliza Lote de Produtos =€

L

r A= d S P |
IE U = L]

(]

v Controla data dos lotes I':":":":":":'':'15':I
¥ Controla data de vendmento dos lotes Tipo de controle de série
€ Controle Sequencial gerado pelo Sistema
Ao movimentar lotes vencidos: " Controle Manual informado pelo usudrio
&+ Avisar " Bloguear

—Drdenar lotes por:

—Detalhes dos produtos
¥ Data dos Lotes " Data de Venciment

™ Controla produtos por Sistemna de Grade

I Gera numeracao de lotes autom. para produtos Manuf, no I
encerramento de OP {ou movim, de ent, no Estogue)

vome Laracternsocs 1

[T Tratar late como indivisivel para liska de embargque

¥ Conirola Lote dos Fornecedores

I Gera numeracao de lotes automaticamente para os produtos

comprados —Quebra opcional de produtos

[T Utiliza Lote como Cadigo de Barras ITE"""E'”h'ﬂ':|--'1'5H

I Mumeracao diferendada para produtos Comprados e
Manufaturados ¥ Utiliza mais de uma Localizacdo para o mesmo produto

Arredonda conversdo de Unidade de Medida

de Faturamento p/ Estogque p/: ICima TI

r Exibe Referéncia Alternativa do Produto no
Crzamenta, Pedido, NFe & Reciba,

@ m B

Vocé deverd informar também o nimero de digitos que terd a sua série e se o controle sera
sequencial (gerado pelo sistema) ou manual (informado pelo usuario)

e Se o controle for Sequencial gerado pelo Sistema vocé podera informar o niamero inicial
das séries e o sistema ird gerar séries a partir do nUmero informado
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e Se o controle for Manual informado pelo usudrio vocé podera informar quantidade de
caracteres iniciais das séries e sempre que vocé gerar as séries elas conterao esses
caracteres iniciais informados nos parametros dos produtos.

ct| Parametros de Produtos

IInFormat_:&'es GErais | Propriedades

—Informacies dos produtos
I Gerar cadige do produto automaticamente ¥ Utiliza controle de Série dos Produtos
Cadign inida Mr. de digitos da série Mr. de caracteres inidais da serie
I 10 = I 0 3" Geracao de series)
[¥ Utiliza Loke de Produtos Série inida
[V Controla data dos lotes I':":":":'':":":'15':I
[V Controla data de vendmento dos lotes Tipe de controle de série
¥ Controle Sequencial gerado pelo Sisterna
o 'y L . L]
Ao movimentar lotes vencidos: € Controle Manual informada pelo usuétio
& Avisar " Bloguear

—Ordenar lotes por:

—Detalhes dos produtos
{* Data dos Lotes " Data de Venciment

[T Controla produtos por Sistema de Grade

Mome Caracteristica 1

Mome Caracteristica 2
W Gera numeracao de lotes autom. para produtos Manuf, no I
encerramento de OF (ou movim, de ent. no Estogque)

[T Tratar lote coma indivisivel para lista de embarque

[¥ Controla Lote dos Fornecedores

W Gera numeracao de lotes automaticamente para os produtos

comprados —Quebra opcional de produtos

[T Utiliza Lote como Cadigo de Barras ITamanhulES‘}

W Mumeracdo diferencada para produtos Comprados e
Manufaturados ¥ Utiliza mais de uma Localizagdo para o mesmo produto

Arredonda conversdo de Unidade de Medida

de Faturamento p/ Estogue p/: ICima vI

r Exibe Referéncia Alternativa do Produto no
Qrcamento, Pedido, MFe e Recibo,
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Nos produtos manufaturados ou remanufaturados, informar que serao controlados por série. Esta
opcao podera ser assinalada se o controle da unidade de medida para o Sistema Controle de
Estoque for inteira.

cf| Controle de Estoque - Ve

Manutengdo Movimentacde Relatérios  Utilitarios  Ajuda

Empresas r

Clientes J ($)

Fornecedores r C E o g
Deptos/Estrut. da Organizagdo r
Produtos Cadastra

Produtos / Fornecedores r Manutencio
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cf| Produtos - Alteragdo
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Cadigo de Barras Proprio/Terceiros

[~ Blogueia Produto [~ Ferramenta [~ Produto Inspecionado

— Grupo de Produtos
Codigo Descricao

" coppeado e Tarceiros Tipo de item

=l

rOrigem do Produto— | [ Informacdes para estogque |

Informacdes Adicionais | Informacdes Fiscais | Detalhes | Propriedades ‘I;.I

lI % Manufaturado
t ' Remanufaturado

B

—Informacdes para produgdo

lassificacdo do Produto Comprado/De Terceiros Tipo Fabricacao
¥ Em linha
Componente LI = Sob demanda de venda (sob encomenda)
{~ Sob demanda de producio
Fabricante
Tipo
g CMPJ Mimero Razdo Sodal Marca
CPF
% Quiro —I I ll I

UDENTE
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¢t | Produtos - Alteragao
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Identificacdo do Produto
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I 2 @ | Ifabrimdc
Complemento

[25/09/2023 -]

Referénda Alternativa
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¢t | Produtos - Alteragdo

Identificacdo do Produto
Codigo Descricdo Data de Cadastro
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 Linha de Produtos
Cadigo Descricdo
| =l ]
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U ENTR

Fluxo das séries no processo de Remanufatura
Exemplo de Geracao de Série no Sistema
1) Sistema Controle de Estoque
No Encerramento da Ordem de Producao

Serd necessario cadastrar uma Ordem de Producdo para o produto manufaturado e que possua
unidade de medida inteira e tenha controle de série
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ct| Ordem de Produgdo - Inclusdo
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|op ] IORDEM DE PRODUCAD | | 3 |1 = IProduéo *|
Programacdo Inicio Real ————— Cliente Mo Ped. no 55Vendas
Data de Inicio Data de Encerram. Data Hora Pedido Cliente  Dt.Entrega pf Cliente
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| Anexs |
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| Ordem de Produgdo - Inclusdo

Dados Principais ||Produto | Padries | Crcorréncias |

— Dados do Produto
Cddigo Descricio /

Pd

I 2 _I Ifabrimdo ll
Caractl Descrigdo Caract? Descrican Quantidade
— — e

_—

Anexos do Produto |

— Técnico Controlador
Codigo Mome

[ =] ]
IDbservagﬁes | Informages Adicionais

Recarrega Engenharia de Produtos

@ M B

2) Em seqguida devera ser cadastradas movimentacoes (remessa de matéria prima, outros custos
ou apontamento de mao de obra) para a Ordem de Producao, s6é desta forma serd possivel fazer o
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encerramento da mesma.

ct| Movimentagdo Simples - Inclusdo
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[~ Movimento para Registro K280
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@‘ @‘ Tipo Mamera Série Tnt,aIIR,r; 0,00
= |
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3) Depois das movimentacdes corretamente cadastradas faca o encerramento da ordem de
producao

(5
(85 |
(BN
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Encerramentos de Ordens de Produgdo Cadastra i

Em nosso exemplo estamos realizando o encerramento de 5 unidades do produto

cf| Encerramento de Ordem de Produgdo - Inclusdo

= = cerramento |
Selecdopor —————— Tipo da OP Mumero da OP
¥ Ordem de Producio IDP j I 8 I ™ Parcil
Lista de Embarque MUm. Documento
" Lista de Embarque I _I I a1 * Total
—Encerramento
Data Hora Lote
[23/10/2023 | [14:52 | 1001
Produto
Cod. Produto Descrigio Produto
I 2 fabricado
Qtde Restante Qtde Perfeita Qtde Refugo
| 5,000 Jsi [ 0,000
— Informacoes Adicionais para Movimentacao Simples
Codigo Fiscal Cad. Entrada /Saida Mr. Livro  Faolha Centro de Custo  Mr, Doc, Remessa
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4) No encerramento da Ordem de Producao, o Sistema ira:

e Pedir o nUmero de série para cada produto manufaturado se nos parametros da série foi
definido que o controle é manual definido pelo usuario

e Gerar automaticamente os nimeros das séries se foi definido nos parametros da série
gue o numero sera sequencial gerado automaticamente pelo Sistema.

Se nos Parametros dos Produtos foi informado que havera caracteres iniciais, o sistema pedira que
vocé informe esses caracteres

nformagio

@ Informar os 5 caracteres iniciais para a geragao de séries.

Lok |

ot | Controle de Série dos Produtos

Produto: 2 Lote: 1006
Descricdo:  fabricado Quantidade: 5,000
eries Selecionadas
—Geragdo de séries Série I
| MANUFOOD00
MAMNUFO0001
MAMUFOOI002
Inicial MAMUFOO003
|:'-'IANUFUUUDU MANUFQO004
Total
Séries
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5) No cadastro manual de uma Movimentos Simples ou Ajuste de Entrada de inventario
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<t | Movimentagdo Simples - Inclusdo

Tipo de Doc. Tipo OP J OS5 itente Tipo
IAJE _I I _I  Giente ¢ cnpy | Mimero
ien
N° Documento Nm. OP / QS nuco =
I 1 I ] i CPF
. . ~ Razdo Sodial

Serie Mim.Req.Mat, {* Fornecedor & Outros I lI

[ |

[lzﬁmEmZL"‘;Z" Nr.lvro  Folha Observacio

A P = &l
Cad. Produto IDescrig?'o ILomIizag?'o ILobe IUnidade Medida|Quantidade alor Total de Custo IAquL']nE ICMS  |Valor Sem ICMS ICEI
* 2 fabricado 1 555 UM R&0,00 0,00 R&0,00
[~ Movimento para Registro K230
Documento para Baixa dos Componentes

L B T Jrern Séri
kL | @ ” | Tipo _I IIJumEl o Erie ‘[uta||p_$ 0,00

Se nos parametros dos produtos foi informado que o controle de série é manual, serd aberta a tela
para que o usuario informe o nUmero da série, se ainda nos parametros do produto foi informado
gue havera caracteres iniciais para a série, o Sistema pedira esses caracteres
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ct| Controle de Série dos Produtos

| Produte: 2 Lote: 1006

i Descricdo:  fabricado Quantidade: 3,000

.. eries Selecionadas

| [ Geracdo de séries Série |

: 4

I g

Inicial

Total
Series

nformagdo

; @ Informar os 5 caracteres iniciais para a geragdo de séries,
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k| Controle de Série dos Produtos

Produto: 2 Lote: 1006
Descricdo:  fabricado Quantidade: 3,000
Eries Selecionadas
~Geracdo de séries Série |
4
Inicial
MANUF - |
[ MM ) TﬂEl
Séries
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Em seguida clique no botao "Gera numeros de série" e o Sistema ird gerar os numeros sequenciais,
no campo Séries Selecionadas, na quantidade de produtos que foi informado na Movimentacao
Simples de entrada de produto manufaturado.
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< | Movimentagdo Simples - Inclusdo

ct| Controle de Série dos Produtos

Produto: 2

Lote: 1006
Descricdo:  fabricado Quantidade: 3,000
—Geracdo de séries Série ll
| MANUFOOD0D
| ManUFoDOD L
| ManUFoDo02
Inicial \
{ManUFao000 idade Medida |Quantidade
Total Un 3,000
Séries
=
B
TotalRs0,00
ES
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Vocé podera excluir as séries geradas e gerar novas séries

<t Movimentagdo Simples - Inclusio

ct| Controle de Série dos Produtos

Produto: 2

Lote: 1006

Descrigdo:  fabricado Quantidade: 3,000
Séries Selecionad

—Geracdo de séries Série LI
o MAMNUFO0000
4

MANUFQ0002
Inicial
MAMNUFO0000

|Unidade MedidalQuanﬁdade ||
Total UN 3,000
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I 3
Total |R$ 0,00
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2) Sistema de Vendas

Ao emitir um documento de saida de um produto manufaturado, com unidade de medida inteira e
gue possua controle de série

‘ Mota Fiscal Eletrdnica - Inclusdo
|I1_:ens | Fechamento | Desdobramento ‘ Provistes | Informagtes Adicionais da NF-e ‘

Identificagdo | Dados Transporte

=|s
Localizar Produto I < | = | ﬁ
Desdnb.IProduto IDescriﬁ?'o Unid. MedidaIQuant. IanIizaﬁ?'oINr. Lote I"ﬂ. Unitario IToIaI ITlpo Desc. %Des::ontol\a'alor i I
l Qoa 2 UN 2,0000 1 1006 R2100,00 R 200,00 0,00 T
)
‘ Total de itens: 1 Valor total dos itens: RS 200,00 Quantidade total dos itens: 2 |
Cad. Produto Descricdo Quant. Wl. Unit, Wl. Total Cod. Fiscal Desdob.
| 2 [fabricado | 2,0000 | R$100,00 [ Rs200,00 [5.102 =] fooo
Tipo de Desconto % Desc. Val. Desc. Alig. TPI Val. TP Alig. ICM5 Val, ICMS Incide ICMS
w7 Valor | 0,00 | RE0,00 | 0,00% | R£0,00 | 0,00 | RE0,00 Incide IPT
Incide ICHS sobre TPT
Inc. Fiscal  Céd. Trib.  Sit Trib IPI  Clas. Fiscal Eng.IPI  Tx. Conv. Est. Incide Desonera ICMS
Incide P15
] ==| (00 0101.21.00 - 0,000000
I =] I =] I I —” I : Incide COFINS

@ M B

O Sistema abrira a tela para que vocé informe quais sao as séries que estao saindo da empresa
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ve| Controle de Série dos Produtos

Produto: 2 Lote: 1006 S
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0O | MAMUFOQ000 I
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[~ Seledonar as demais séries automaticamente

3) Sistema Controle de Estoque

Se vocé acessar o menu Manutencdo>Produtos>Séries, conseguira visualizar o controle das séries
geradas e também das séries que ja sairam da empresa

ci| Controle de Estoque - Versdo 7.764 - [Séries de Produtos]
B wm 50 Movi Gri ilitarios  Ajuda

12.890.807/0001-26 MODELO | MODELO SIMPLES NACIOMAL

k=< > | @ X ®

_F_érie ICéd Produto |Lote |‘Hpo Doc Entrada |[Mimero Doc Entrada |Fornecedor Doc Entrada|Cliente Doc Entrada ISérie Doc Entrada | Tipe Doc Saida|NUmera Doc Saida |Fornecedar Doc Saida |Cliente Doc Saida ISérie Doc Saida|Invalida

M MANUF00000 2 1006 AJE 10 NULO NULO NUL NFV 118 NULO NULO 1 N
MANUF00001 2 1006 AJE 0 NULO NULO NUL N
MANUFO0002 2 1006 AJE 0 NULO MNULO UL N
MANUFO0003 2 1006 AJE 10 NULO NULO NUL NFV 118 NULO NULO 1 N
MANUF00004 2 1006 AJE 0 NULO NULO NUL N

PRODUTOS REMANUFATURADOS

A geracao de série para produtos remanufaturados sé serd possivel com a utilizacdo do Sistema
PPCP
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